
MAZIVE MASTI



MESTA PRIMENE

Masti su polutečna ili polučvrsta 
maziva koja se koriste za 
kontinuirano podmazivanje 
delova mehaničkih sistema 
gde ulja, kao tečna maziva, iz 
tehničkih ili ekonomskih razloga, 
ne zadovoljavaju. 

Zbog svoje konzistencije i 
adhezivnih osobina, masti se 
bolje i duže zadržavaju na 
površinama elemenata 
mehaničkih sistema. 

Proizvode se od baznih ulja, 
ugušćivača i aditiva.
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• Višenamenska litijumska mast standardnih
performansi sa osnovnim EP aditivom

• Obezbeđuje dobro zaptivanje i sprečava
prodor prašine

• Preporučuje se za lakše opterećene
elemente vozila i mašina: kuglične i klizne
ležajeve, osovine, vretena, ležajeve
elektromotora

VIŠENAMENSKA LITIJUMSKA MAST

Br art Pak kg
08938701 0,4
58938701 0,4
589040115 5
5890401120 18
5890401180 180

Karakteristike Metoda Višenamenska 
 litijumska mast 

08938701

WLG 120 
Univerzalna 

litijumska mast 
58938701

Lithium 2 Special 
589401xxx

Klasifikacija

DIN 51818, 
ASTM D217

NLGI 2 NLGI 2 NLGI 2

DIN 51502 K2K-30  K2K-30  K2K-25 
ISO 6743-9 L-XCCHA 2 L-XCCHA 2

Bazno ulje, viskozitet na 
40°C, mm²/s

ISO 3104 Mineralno 
ISO VG 110

Mineralno 
ISO VG 130

Mineralno 
ISO VG 100

Primena u temp. opsegu -30° do 130° C -30° do 120° C -25° do 120° C
Radna penetracija 
0.1 mm

ISO 2137 280 265-295 265-295

Tačka kapanja, °C ISO 6299 180 >185°C >185°C
Otpornost prema vodi ISO 11009 < 10 < 10 < 10
Postojanost prema vodi DIN 51 807-1 max 1-90 max 1-90 max 1-90

VKA- sila zavarivanja, N
DIN 51 350-4 1800
ASTM D2596 ≥ 2000  2000
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Karakteristike:
• Višenamenska litijumska mast za produženi interval

podmazivanja sa EP aditivima
• Otporna na visoki pritiske zahvaljujući EP aditivima
• Otporna na vodu, oksidaciju i koroziju
• Bez teških metala i hlora, bez silikona i smola
Primena:
• Za jako opterećene valjkaste i kuglične ležajeve u industriji,

transportnim vozilima i poljoprivredi, mlinovima
• Dugotrajna mast je idealna za podmazivanje u zonama visokog

površinskog pritiska, sa nepravilnim udarnim opterećenjima,  u
zonama gde je veće prisustvo vlage i prljavštine

• Višenamenska litijumska sa dodatkom grafita i EP aditiva
• Obezbeđuje dobro zaptivanje, sprečava prodor prašine i vode
• Preporučuje se za srednje opterećene elemente vozila i

mašina: homokinetičke zglobove, kardanske zglobove i za
podmazivanje delova šasije

Mast za dugotrajno podmazivanje III, sa 
EP aditivom

VIŠENAMENSKA GRAFITNA MAST II

Br art Pak kg
0890402 0,4

Br art Pak kg
08938711 0,4

Karakteristike Metoda

Klasifikacija
DIN 51818, ASTM D217 NLGI 2
DIN 51502 KP2K-30

Bazno ulje, viskozitet na 40°C, mm2/s ISO 3104 ISO VG 280
Primena u temp. opsegu -30° do 130° C
Radna penetracija 0.1 mm ISO 2137 265-295 265-295
Tačka kapanja, °C ISO 6299 180 180
VKA- sila zavarivanja, N DIN 51 350-4 2400

Karakteristike Metoda

Klasifikacija
DIN 51818, ASTM D217 NLGI 2
DIN 51502 KPF2K-30
ISO 6743-9 

Bazno ulje, viskozitet na 40°C, mm²/s ISO 3104 Mineralno ISO VG 110
Primena u temp. opsegu -30° do 130° C
Radna penetracija 0.1 mm ISO 2137 265-295
Tačka kapanja, °C ISO 6299 180
Otpornost prema vodi ispiranjem ISO 11009 < 10
Postojanost prema vodi DIN 51 807-1 max 1-90
VKA- sila zavarivanja, N DIN 51 350-4 2400
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• Višenamenska litijumska mast sa EP
aditivima za velika pritisna opterećenja

• Preporučuje se za podmazivanje kliznih
i kotrljajnih ležajeva izloženih velikim
pritisnim opterećenima, vibracijama
u radu, kao i radu u okruženju sa
nepovoljnim uslovima rada (spiranje
vodom, vlaga).

• Primena u industriju i održavanju u
automobilskoj indutriji, transportne,
poljoprivredne i građevinske mašine,
industriji papira,....

LITHIUM EP 2-220

Br art Pak kg
5890402701 0,4
58904025 180

Karakteristike Metoda

Klasifikacija

DIN 51818, 
ASTM D217

NLGI 2

DIN 51502 KP2K-20 
ISO 6743-9 L-XBCHB 2

Bazno ulje, viskozitet na 40°C, mm²/s ISO 3104 Mineralno 
ISO VG 220

Primena u temp. opsegu -20° do 120° C
Radna penetracija 0.1 mm ISO 2137 265-295
Tačka kapanja, °C ISO 6299 >195°C
Otpornost prema vodi ispiranjem ISO 11009 7,5%
Postojanost prema vodi DIN 51 807-1 max 1-90

ASTM D2596 2500
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• Sadrže komponente MoS2, Grafita i
EP aditiva koje obezbeđuju dodatnu
zaštitu od habanja, vibracija i
udarnog opterećenja,

• Vrlo dobra otpornost na vodu, teško se
spira

• Izvrsna mehanička stabilnost, mast neće
omekšati i iscuriti tokom eksploatacije

• Vrlo dobra zaštita od korozije.

VIŠENAMENSKA „CRNA“ MAST SA MoS2 I 
EP ADITIVIMA

Br art Pak kg
0893530 1
589040145 5

Karakteristike Metoda MAST ZA PODMAZIVANJE 
SA MoS2+EP 
58904014x

WGF 130- mast za ležajeve 
0893530

Klasifikacija
ASTM D217 NLGI 2 NLGI 2
DIN 51502 KPF2K-30 
ISO 6743-9 L-XCCHB 2

Bazno ulje, viskozitet na 40°C, 
mm²/s

ISO 3104 Mineralno 
ISO VG 150

Primena u temp. opsegu -30° do 130° C -30° do 130° C
Radna penetracija 0.1 mm ISO 2137 265-295 265-295
Tačka kapanja, °C ISO 6299 >190°C 180°C
Postojanost prema vodi DIN 51 807-1 max 1-90 max 1-90
VKA- sila zavarivanja, N ASTM D2596 3150
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• Polutečna litijumska maziva 
mast za sisteme sa centralnim 
podmazivanjem

• Sadrži EP aditive
• Izvrsna otpornost protiv pritisnih 

opterećenja,  obezbeđuje 
kontinuirano podmazivanje.

• Odlična „tečljivost“ čak i pri niskim 
temperaturama 

• Primena u industrijskim mašinama, 
komercijalnim vozilima, industrijskoj 
opremi, rudarstvu, metalskoj 
i industriji papira: zatvorene 
reduktorske kutije, ležajevi u 
zatvorenim kućištima,  na mestima 
koja su teško dostupna.

Mast za centralno podmazivanje EP 00

Br art Pak kg
5890401220 18

Karakteristike Metoda  

Klasifikacija
ASTM D217 GP00K-30
DIN 51502 NLGI 00
ISO 6743-9 XCCEB 00

Bazno ulje, viskozitet na 40°C, mm²/s ISO 3104 Mineralno
ISO VG 100

Primena u temp. opsegu  -30° do 130° C
Radna penetracija 0.1 mm ISO 2137 400-430
Tačka kapanja, °C ISO 6299 >185°C
VKA- sila zavarivanja, N ASTM D2596 2500
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Univerzalne masti za podmazivanje u 
prehrambenoj industriji

Univerzalna mast za podma-
zivanje u prehrambenoj industriji 
III 
Br.art 0893107002

Univerzalna sintetička mast za 
podmazivanje u prehrambenoj 
industriji IV 
Br.art 0893107003

Za dugotrajno podmazivanje i 
negu mašina, ležajeva pri kon-
stantnim vlažnim uslovima i na 
kritičnim mestima u prehram-
benoj, farmaceutskoj i papirnoj 
industriji kao i štamparijama. 
Ne sadrži smole, kiseline i sili-
kon.

Za dugotrajno podmazivanje 
ležajeva pri kritičnim uslovima 
kao što je visoka temperatura, 
visok pritisak, udarno dejstvo i 
uticaj vode. 
Visoko otporna na veliki pritisak  
zahvaljujući sadržaju EP aditiva. 
Sprečava pojavu hladnog  
zavarivanja.

Karakteristike Metoda
Sadržaj 400 g 400 g
Klasifikacija ASTM D217 NLGI 2 NLGI 2

DIN 51502 KP2N-20 KPFHC2R-40
Boja Providan Bela
Bazno ulje, viskozitet na 40°C, 
mm²/s

ISO 3104 ISO VG 200 ISO VG 350

Primena u temp. opsegu -15 to 130 °C -40 to 180 °C
Radna penetracija 0.1 mm ISO 2137 265 - 295 285
Tačka kapanja, °C ISO 6299 >190°C
Postojanost prema vodi, DIN 51 807-1 max 0-90
VKA- sila zavarivanja, N ASTM D2596 2200 3000

Ne sadrži smole, kiseline i silikon.

Odobrenja

„NSF H1 - registracija (br.135928) 
odgovara zahtevima USDA 1998 H1“

Kosher-Certificate
Halal Certificate

Mogu se upotrebljavati u prostorijama gde se 
proizvode ili skladište prehrambeni proizvodi.
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OPREMA ZA PRETAKANJE MASTI
RUČNA PRESA ZA MAST

UREĐAJI ZA PRETAKANJE MASTI

• Izlazni pritisak 400 bar, radni 
pritisak 800 bar

• Kapacitet: kartuše 400g ili rasutu 
mast 500 cm³

• Kontrolisano doziranje do 1,5 cm³
• Izrađeno prema DIN-u 1283 

(M10x1), ispitana prema 
sigurnosnim zahtevima TÜV-a

• Pneumatska pumpa za mast-stepen sabijanja 50:1
• Za tipove masti do NLGI-2 čvrstoće
• Pripremna grupa sa regulatorom pritiska i separatorom vlage
• Ulazni priključak vazduha - 1/4” brza spojnica
• Crevo za istakanje masti dužine 4 m
• Pištolj-mazalica 
• Maksimalni pritisak – 400 bar
• Brzina pretakanja – maksimalno do 800 g/min
• Radni pritisak instalacije 5-8 bar
• Nivo buke (dB) - 82

Br. art. Naziv Maks izlazni 
pritisak (bar)

Brzina prenosa 
masti (g/min)

Dužina creva
(m)

Težina
(kg)

0986020014 Pneumatska pumpa za mast sa rezervoarom i opremom, 13 kg 350-400 bar 0-800 g/min 4 m 17

0986020013 Rucna pumpa za mast sa rezervoarom od 13 kg 300-350 bar - 2 m 9,5

098658028 098658028 - Nozna pumpa za mast sa rezervoarom od 13 kg 00-350 bar - 2 m 9,5

Br. art. Naziv Za burad Membrana  
Ø mm

Poklopac  
Ø mm

098658033
PNEUMATSKA PUMPA ZA MAST 
SA OPREMOM I KOLICIMA ZA 

BURAD
do 220 kg 585 600
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