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NOVO v programu

APARAT ZA CNC UPRAVLJANJE LASERSKIM REZANJEM

APARATI ZA CNC UPRAVLIANJE PLAZMA | GASNIM REZANJEM

Br. artikla Platforma Efektivha radna  Preciznost
dimenzija seéenja
WSC - LP1 Stabilna 2000 x 4000 mm 0,5 mm
WSC - LP2 Stabilna 2000 x 6000 mm 0,5 mm
WSC - SP1 Stabilna 1250 x 1250 mm 0,5 mm
WSC - SP2 Stabilna 1500 x 3000 mm 0,5 mm
WSC 1 Portabilna 1220 x 2000 mm 0,5 mm
WSC 2 Portabilna 1500 x 3000 mm 0,5 mm
APARAT ZA ZAVARIVANJE - INVERTER MIG/MAG /REL
MIG 500 SYN
br. art. 5952001500

WURTH INOVACILJE

Visoko precizna laserska jedinica za
secenje

Preciznost rezanja 0,05mm

IPG laser generator, Ray tools
autofokusna jedinica

Automatsko medanje gasova
Visokokvalitetni servo motori za vodenje
Moguénost ugradnije izmenijivog stola za
vecu efikasnost

Moguénost ugradnje modula za
rezanje cevi

Visok kvalitet i brzina rezanja

7" displej za pregled funkcija i uno3enje parametara u procesu rezanja
Uredaj kompatibilan sa FastCAM, MTC, Turbonest
Unosenje definisanih crteZa preko USB porta

Max struja zavarivanja 500A
Inverterska IGBT tehnologija
Odvojena jedinica za dovod Zice
Sinergetski rezim rada

Max preénik Zice 1,6mm

Kotur Zice D300 od 15 kg
Osigurac na mrezi 35A

DuZina gorionika 5 + 4 m

ZAVARIVANJE B 3
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PROGRAM ZAVARIVANJA

APARAT ZA ZAVARIVANJE -
INVERTER MIG/MAG /REL

\

L o T

ALY LPLELEL

MIG 500 SYN
br. art. 5952001500

Max struja zavarivanja 500A
Inverterska IGBT tehnologija
Odvojena jedinica za dovod Zice
Sinergetski rezim rada

Max pre¢nik Zice 1,6 mm

Kotur Zice D300 od 15 kg
Osigurac na mrezi 35 A

e Duzina gorionika 5 + 4 m

*  Vodeno hladenije gorionika

Rezervni delovi Br. artikla

MB 501D paket creva 4m 0708001750

Kabl za elektrodu 0984002200

Kabl za masu 3m 0708001566
R —
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PROGRAM ZAVARIVANJA

APARAT ZA ZAVARIVANJE -
INVER'I'ER MIG/MAG/REL
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PROGRAM ZAVARIVANJA

APARAT ZA ZAVARIVANJE - INVERTER
MIG/MAG, REL I LIFT/TIG

MIG o \\
br. art. 5952001180

*  Max struja zavarivanja 180A

e Inverterska IGBT tehnologija
¢ Pored MIG/MAG, poseduje REL i
FT/TIG rezin

Max preénik Zice 1,0mm

Kotur Zice D200 od 5 kg

Osigurad na mrezi 20A - » i
Duzinc kg blova 3 rr;;":

ska IGBT tehnologija
i displej za podesavanje*
cenja \"
bljina secenja 22mm

Rezervni delov Br. artikla

Gorionik za plazma sece 0708001600
I | Kabl za masu 4'm -

Zavarivacka koli 0984001005

| S———

6 W ZAVARIVANJE



w WURTH

PROGRAM ZAVARIVANJA

APARAT ZA VISOKOFREKVENTNO !
PULSNO TIG AC/DC ZAVARIVANJE

tehnolog

LIFT/TIG rezim

Poseduje podesavanija za
precizan zavar na tankim
limovima i cevima
Osiguraé'na mrezi 20A.
DuZina TIG paketa crevad m |

Duzina kabla za masu-3'm"

o

s

TIG GORIONIK

s —

APARAT ZA VISOKOFREKVENTNO
PULSNO TIG ZAVARIVANJE

TIG 200 PULSE
br. art. 5952002200

*  Maxstruja zavarivanja 200A
Inverterska IGBT tehnologija

e Pored TIG DC, poseduje REL i HF
TIG DC rezim

*  Poseduje podesavanija za
precizan zavar na tankim
limovima i cevima

e Osiguraé namrezi 20A

* DuzZina TIG pokefa creva 4 m-
Duzina kabla_za ‘masu'3 m

N .
Rezervnidelovi Br. artikla
~_ - g, -~
iy, TG poket crelladm . 0984002001
Kobng:l‘gEvNu 4n 0984002200

0984001005

avarivacka kolica

ZAVARIVANJE ® 7
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PROGRAM ZAVARIVANJA

APARAT ZA ZAVARIVANJE -
INVERTER REL/LIFT TIG

br, art. 595200

" “Max sfruja zavarivan|
Inverterska IGBT tehnolc
Pored REL, poseduije i LI
rezim
Max pre¢nik elekirode: 4
Osiguraé na mrezi 20A
Duzina kablova 3 m

Zavarivacka kolica

APARAT ZA ZAVARIVANJE -
INVERTER REL/LIFT TIG
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PROGRAM ZAVARIVANJA

AUTOMATSKA MASKA ZA Varijante dizajna
ZAVARIVANJE STELLA : i
ella blac

Stella Wurth design
br. art. 0984915050

Brzina senzora: 1/30.000 s

Vidno polje: 98x55 mm

Cetiri opficka senzora y

Napajanije: Solarne éelije + dve

litijumske neizmeniive baterije. Vek

trajanja baterije 57 godina 2

Sva podesavania sa spoljne
_strane maske - brzirad bez =

AUTOMATSKA MASKA ZA
ZAVARIVANJE IGNIS

e Brzina senzora: 1/30.000 s

e Vidno polie: 98x55 mm

»  Celiri opticka senzora

*  Napaijanje: Solarne éelije + dve

litijumske neizmenjive baterije. Vek Ignis lightening Ignis blue lightening Ignis fire
trajanja baterije 5-7 godina br. art. 0984995010 br. art. 0984995020 br. art. 0984995030

AUTOMATSKA MASKA ZA
ZAVARIVANIJE VELDO

VELDO
br. art. 0984900100

Brzina senzora: 1/25.000 s
Vidno polje: 98x43 mm
Dva opticka senzora
Napajanije: Solarne celije

ZAVARIVANJE B 9
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CNC, PLAZMA
i | LASERSKE JEDINICE

3




CNC FIBER LASER JEDINICE ZA PRECIZNO REZANJE CELICNIH,
PROHROMSKIH | ALUMINIJUMSKIH LIMOVA I CEVI

25 mm

21 mm

18 mm

15 mm

12 mm

ELLLE

500w 700W  1000W 2000W 3000W 4000W

Inox Konstrukcioni  Aluminijum  Bakar
Eelik

¢ |zuzetna funkcionalnost i isplativost se postize ugradnjom izmenjivog stola sa kugli¢nim klizacima.

* Moguénost ugradnje dodatnog modula za rezanje kruznih i pravouganoih cevi duzine do 6m.

« Celigna konstrukcija stola oslobodena zaostalih napona, omoguéava dugotrajnost i smanjenije
naknadnih deformacija na minimum.

¢ Most koji ,nosi” auto-fokusnu jedinicu izraden je od livenog aluminijuma.

¢ Toplota se ravnomerno rasporeduje duz optickog (fiber) kabla koji se ne pregreva.

¢ Automatizovana kontrola doziranja gasova.

* Moguénost ugradnje kamere za kontrolu procesa se&enja.

e Windows interfejs kompatibilan sa svim tipovima softvera za projektovanie i izradu crteza.

e Kompijuterski kontrolisan sistem pozicioniranja i vodenja auto-fokusne jedinice putem
visokokvalitetnog sistema transmisije, u &ijem sastavu su moduli napredne tehnologije.

Instalacija, kompletna obuka i tehni¢ka podrika dostupna od strane Wiirth inZenjerskog tima.
Kontaktirajte nas za vie informacija.

w WURTH

Pouzdana i precizna CNC fiber laser jedinica, bez
komplikovanih procesa odrzavanja i rizika od kvara
koji imaju standardni laseri sa osetljivom optikom.
Zrak fiber lasera, voden optickim kablom,
omoguéava visoku preciznost fokusa i kvalitet
zraka koji je izuzetno uzak, 3to ga &ini idealnim za
sedenja preciznosti do 0,05mm.

Visok procenat iskoriséenja ulazne energije daje
nizak procenat energije koja se konvertuje u toplotu,
$to garantuje dug Zivotni vek i manii rizik kvara svih
komponenti.

Laserski generatori vodecih svetskih proizvodaca
kao $to su americki IPG Photonics snage od 0.5
-2 kW, uz visoku sposobnost ultra-fokusa koju
obezbeduju autofokusne jedinice $vajcarske
kompanije Ray tools, omoguéavaiju lako, precizno
i brzo se&enje materijala velikih debljina.

il

IPG Photonics Ray tools
generator lasera (USA) autofokusna jedinica
il | YCC
, |

Modularni hladnjak  Zupéanici motora

redukcija toplote i transmisije
autofokusne jedinice proizvedeni u
Svedskoj.

YASKAWA HIWIN.

he Drive for Quality™  motion Contral and System Technalogy

Servo motori Linijski kliza& HIWIN.
japanskog proizvodaga.
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STABILNE CNC JEDINICE ZA PLAZMA REZANJE SA DUGACKOM
RADNOM PLATFORMOM WSC-LP1, WSC-LP2

w WURTH

Obim isporuke

Opis Br.artikla

WSC-LP1 WSC-LP2
Radni sto sa CNC vodenjem™ 0799005001 0799006001
Kontrolna upravljacka (CNC) jedinica 0799005002 0799006002
Elektri¢ni motor THC 0799001006
Model WSC-LP1 WSC-LP2
Broj faza 1 faza
Ulazni napon 220V
Frekvencija Hz 50HZ
Ulazna snaga 3kw

Kontrolni monitor

LCD 7" sa tastaturom

Moguénost secenja

Plazma secenje

Kompatibilan

FastCAM, AutoCAD, SolidWorks

Debljina seenja plazmom

Zavisno od plazma jedinice

Plazma izvor

Kontaktne plazma jedinice

Brzina pozicioniranja mm/min 12000
Preporu&ena brzina pozicioniranja mm/min 6000 - 8000
Efektivno secenje tabli (S x D) mm 2000 x 4000 | 2000 x 6000

Izbor plazma jedinice

Debljina materijala (mm) -

Hyperth.ern.r . Br. Artikla: konstrukcioni éelik

plazma jedinica: Secenje Secenje od ivice:
probijanjem:

Powermax 45 XP HT45 10 25

Powermax 65 HT65 12 25

Powermax 85 HT85 16 30

Powermax 105 HT105 22 38

Powermax 125 HT125 25 44

12 B ZAVARIVANJE

WSC-LP1
WSC-LP1 Br. art. 595399300

WSC-LP2
WSC-LP2 Br. art. 595399310

Stabilna masina za CNC upravljanje
plazma rezanjem.

Displej 7* omoguéava korisniku jasan
pregled funkcija uno3enja parametara u
procesu rezanja.

Uredaj kompatibilan sa FastCAM, MTC,
Turbonest itd. Korisnik elemente rezanja
moze definisati u AUTOCAD, TEKLA i
SOLIDWORKS softverima za crtanje.

Uno3enije definisanih crteza se vrii
jednostavno preko USB porta.

Kontrola vodenja gorionika preko
kliza&a stabilne platforme. Precizno
sedenje i vodenje posredstvom
zup&astog prenosa i menjacke kutije.
Veéa brzina pozicioniranja.

Pogodna za seéenije tabli lima vedih
dimenzija 4m i 6m

Tehnologija razvijena da zadovolji
visoke kvalitete rezanja.

*Isporuka ne ukljuéuje plazma jedinicu.

Izbor plazma jedinice zavisi od debljine
materijala koji se sece.

Elektri¢ni motor THC - omoguéava
rezanje elemenata neravne povriine.



STABILNE CNC JEDINICE ZA PLAZMA REZANIJE
WSC-SP1, WSC-SP2

w WURTH

Obim isporuke
Opis Br.artikla
WSC-SP1 WSC-SP2
Radni sto sa CNC vodenjem* 0799003001 0799004001
Kontrolna upravlja¢ka (CNC] jedinica 0799003002 0799004002
Elektrigni motor THC 0799001006
Tehnicke karakteristike
Model WSC-SP1 WSC-SP2
Broj faza 1 faza
Ulazni napon 220V
Frekvencija Hz 50HZ
Ulazna snaga 180 W
Kontrolni monitor LCD 7" sa tastaturom
Moguénost secenja Plazma rezanje
Kompatibilan FastCAM, AutoCAD, SolidWorks
Debljina segenja plazmom Zavisno od plazma jedinice
Plazma izvor Kontaktne plazma jedinice
Efektivno secenje tabli (S x D) mm 1250 x 1250 | 1500 x 3000

Izbor plazma jedinice

H th
ypertherm |y it
plazma jedinica:

Debljina materijala (mm) -

konstrukcioni ¢elik

Seéenje
probijanjem:

Seéenje od ivice:

Powermax 45 XP HT45 10 25
Powermax 65 HT65 12 25
Powermax 85 HT85 16 30
Powermax 105 HT105 22 38
Powermax 125 HT125 25 44

WSC-SP1
WSC-SP1 Br. Art. 595399200

WSC-SP2
WSC-SP2 Br. Art. 595399210

Stabilna masina za CNC upravljanje
plazma rezanjem.

isplej 7" omogudéava korisniku jasan
Displej 7 k k

pregled funkcija unosenja parametara u
procesu rezanja.

Uredaj kompatibilan sa FastCAM, MTC,
Turbonest itd. Korisnik elemente rezanja
moze definisati u AUTOCAD, TEKLA i
SOLIDWORKS softverima za crtanije.

Uno3enije definisanih crteza se vrii
jednostavno preko USB porta.

Kontrola vodenja gorionika preko
klizaéa stabilne platforme. Precizno
seéenije i vodenije posredstvom
zup&astog prenosa i menjacke kutije.

Tehnologija razvijena da zadovolji
visoke kvalitete i brzine rezanja.

*Isporuka ne ukljuéuje plazma jedinicu.

Izbor plazma jedinice zavisi od debljine
materijala koji se sede.

Elektriéni motor THC - omoguéava
rezanje elemenata neravne povriine.

ZAVARIVANJE ® 13




PORTABILNE CNC JEDINICE ZA PLAZMA | GASNO REZANJE
WSC 1, WSC 2

w WURTH

Obim isporuke

opis Br.artikla:

WSC1 WSC2
Centralna CNC jedinica* 0799001001 0799002001
Staza centralne jedinice 0799001002 0799002002
Pokretna ruka 0799001003 0799002003
Stope staze centralne jedinice 0799001004
Gorionik za gasno rezanje 0799001005
Elektriéni motor THC 0799001006
Drza¢ gorionika 0799001007

Opciono povecan obim isporuke

Opis

Br.artikla:

WSC1 WSC2

Plazma gorionik

zavisno od debljine materijala

Plazma jedinica

zavisno od debljine materijala

Sto za se&enie (suvi) 079900901 079900903

Sto za se&enje (voda) 079900902 079900904

Dimenzije (mm) 1220*2000 1500*3000
Tehnicke karakteristike

Model WSC 1 WSC 2

Broj faza 1 faza

Ulazni napon 110V,220V,230V,240V

Frekvencija Hz 50HZili 60HZ

Ulazna snaga 180 W

Kontrolni monitor

LCD 7 " sa tastaturom

Moguénost seéenja

Plazma i gasno seéenje

Kompatibilan

FastCAM, AutoCAD, SolidWorks

Debljina se¢enja plazmom

Zavisno od plazma jedinice

Plazma izvor

Kontakine plazma jedinice

Secenje gasom 50 mm

Gas Kiseonik, Propan, Acetilen

Pritisak kiseonika <1.5MPa <1.5MPa
Brzina pozicioniranja (mm / min) Prazan hod 0-6000

Brzina rezanja plamena (mm / min) 6-750

Duzina ruke (mm) 2000 2300
Duzina vodedih $ina (mm) 2500 4000
Efektivno secenie tabli Sirina x duZina 1220*2000 1500*3000
Tezina (kg) 130 160

14 B ZAVARIVANJE

WSC 1
WSC 1 Br. Art. 595399100

WSC 2
WSC 2 Br. Art. 595399110

Portabilna masina za CNC upravljanje
plazma i gasnim rezanjem.

Brza i jednostavna izmena reznih
gorionika - gasno i plazma rezanje.

Displej 7* omoguéava korisniku jasan
pregled funkcija koje zadaje u procesu
rezanja.

Uredaj kompatibilan sa FastCAM, MTC,
Turbonest itd. Korisnik elemente rezanja
moze definisati u AUTOCAD, TEKLA i
SOLIDWORKS softverima za crtanie.

Uno3enije definisanih crteza se vrii
jednostavno preko USB porta.

Tehnologija razvijena da zadovolji
visoke kvalitete i brzine rezanja.

*Isporuka ne ukljuéuje plazma jedinicu i
sto za rezanje.

Izbor plazma jedinice i stola zavisi od
debljine i dimenzija tabli materijala koji
se sece.



PORTABILNE CNC JEDINICE ZA PLAZMA | GASNO REZANJE
WSC 1, WSC 2

Izbor plazma jedinice

w WURTH

Hypertherm

Debljina materijala (mm) -

konstrukcioni celik

. ge s Br. Artikla:
plazma jedinica: Sedenje Seéenje od ivice:
probijanjem:
Powermax 45 XP HT45 10 25
Powermax 65 HT65 12 25
Powermax 85 HT85 16 30
Powermax 105 HT105 22 38
Powermax 125 HT125 25 44

Elektriéni motor THC - omoguéava
rezanje elemenata neravne povriine.

ZAVARIVANJE ® 15




HYPERTHERM PLAZMA IZVORI - POWERMAX 125

Obim isporuke

Opciono poveéan obim isporuke:

w WURTH

Tehnicke karakteristike

Opis Br. art. Opis Br. art
Powermax 125 HT125 DU'meGXV onmp 75° gorionik za 0799007106
Duramax Hyamp gorionik za CNC 0799007103 ruéno secenje - kabal 4,5 m -

secenje - kabal 7,6 m DuvromaxV Hyamp 15° gorionik za 0799007109
Kabal za masu - duZina 7,6 m 0799007111 ruéno secenje - kabal 4,5 m

Kontrolni (interface)kabal - CNC ulaz | 0799007112

Karakteristike Vrednost
Opseg izlazne struje 30-125 A
Intermitencija 40°C 100% za 125 A
Osigurac na mrezi - TROFAZNI 25A

Napon otvorenog kola 305V
Preporugen radni protok vazduha 260 L/min
Preporuéen radni pritisak 5,9 bar
Potrebna snaga agregata 40 kw
Maksimalna debljina seenja 44 mm

Masa sa gorionikom 49 kg
Dimenzije Dx$xV 592x274x508

Potro$ni elementi

Opis Br. na crteiu | Sifra

Nosag elektrode 1 0799007003
Elektroda 2 0799007007
Dizna za plazma secenje - 45 A 0799007004
Dizna za plazma secenje - 65 A 0799007006
Dizna za plazma secenje - 85 A 3 0799007008
Dizna za plazma segenje - 105 A 0799007010
Dizna za plazma segenje - 125 A 0799007012
Stitnik dizne za plazma secenje 0799007011
Poklopac vrha gorionika (deflektor) 0799007015

— U o el

Napomene:

* Aparat se isporucuje bez creva za gas i strujnog priklju¢ka. Strujni prikljuéak se povezuje
prema $emi dostavljenoj uz aparat.
* Uz aparat se dobija paket potrosnih elemenata gorionika

16 B ZAVARIVANJE

Industrijska plazma jedinica za
najzahtevnije poslove secenja
sa dugim radnim ciklusima.
Moguénost koriséenja za rucno i
CNC vodenije.

Hypertherm Powermax 125
Br. art. HT125

Lak za koriéenje, precizne ivice reza bez
odteéenja radnog predmeta- secenije i
Zljeblienije.

IGBT tehnologija

Najnovija IGBT tehnologija omoguéava
nesmetan rad pri velikim varijacijama
napona (rad na generatorima, nestabilne
strujne instalacije).

Napajanie trofaznom strujom dodatno
smanjuje opasnost od padova napona i
varijacija u strujnoj mrezi.

Smart Sense tehnologija
Automatsko pode3avanie pritiska vazduha
osigurava pravilan rad.

Duramax Lock gorionik sa sigurnosnim
prekidadem i brzom zamenom potrosnih
elemenata, visoko otpornih na udar i toplotu.
Fast Connect prikljuéak za brzu promenu
gorionika.

Podesavanje secenja

Lako i jednostavno podesavanie struje
secenja pomodu digitalnog displeja i
potenciometra na kuéidtu aparata.

Debljine se¢enja- konstrukcioni éelik

Kapacitet Debljina Brzina
Selenje od ivice | 44 mm 125 mm/min
Secenje na proboj |25 mm
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HYPERTHERM PLAZMA IZVORI - POWERMAX 105 Industrijska plazma jedinica za

najzahtevnije poslove secenja
sa dugim radnim ciklusima.
Moguénost koriséenja za rucno i
CNC vodenije.

Hypertherm Powermax 105
Br. art. HT105

Lak za koriéenje, precizne ivice reza bez
odteéenja radnog predmeta- secenije i
Zljeblienije.

IGBT tehnologija

Najnovija IGBT tehnologija omoguéava
nesmetan rad pri velikim varijacijama
napona (rad na generatorima, nestabilne
strujne instalacije).

Napajanie trofaznom strujom dodatno

Obim isporuke Opciono poveéan obim isporuke: . .
smanjuje opasnost od padova napona i
Opis L el (D)Pis e - b G varijacija u strujnoj mreZi.
;v:::;ixul CO:g ok 20 CNC :::)::onoz oo secene - katm%c;tr;gn% % 0799007105 |  gmart Sense tevhnol.ogii'c.:
sedenje - kabal 7,6 m Duramax Lock 15° gorionik za 0799007108 Automatsko podesavanie pritiska vazduha
Kabol za masu -duZina 76 m | 0799007110  L1ueno secenie - kabal 45 m osigurava pravilan rad.
Kontrolni (interface)kabal - CNC ulaz| 0799007112 Duramax Lock gorionik sa sigurnosnim
prekidadem i brzom zamenom potrosnih
Tehnicke karakteristike elemenata, visoko otpornih na udar i toplotu.
Karakteristike Vrednost Fast Connect prikljuéak za brzu promenu
Opseg izlazne struje 30-105 A gorioniko.
Intermitencija 40°C 80% za 105 A . . . .
Osigurac na mrezi - TROFAZNI 25 A Podesavan|e secenja
Napon onvorenog kola e Lako i jednostavno podesavanie struje
Preporu&en radni protok vazduha 217 L/min secenja pomocu digitalnog displeja i
Preporucen radn prifisak 5,9 bar potenciometra na kudidtu aparata.
Potrebna snaga agregata 30 kW Debljine se¢enja- konstrukcioni éelik
Maksimalna debljina segenja 38 mm Kapacitet Debljina Brzina
Masa sa gorirjnikom 45 kg Selenje od ivice |38 mm 125 mm/min
Dimenzije DxSxV 592x274%x508 Secenje na proboj | 22 mm
Potro$ni elementi
Opis Br. na crtezu | Sifra
Nosag elektrode 1 0799007002
Elektroda 2 0799007005
Dizna za plazma secenje - 45 A 0799007004
Dizna za plazma secenje - 65 A 3 0799007006
Dizna za plazma secenje - 85 A 0799007008
Dizna za plazma secenje - 105 A 0799007010
Stitnik dizne za plazma seenje 4 0799007009
Poklopac vrha gorionika (deflektor) 5 0799007014
o -5 4 3 1

Napomene:

* Aparat se isporucuje bez creva za gas i strujnog priklju¢ka. Strujni prikljuéak se povezuje
prema $emi dostavljenoj uz aparat.

* Uz aparat se dobija paket potrosnih elemenata gorionika
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HYPERTHERM PLAZMA IZVORI - POWERMAX 85

Obim isporuke

Opciono poveéan obim isporuke:

w WURTH

Opis Br. art. Opis Br. art
Powermax 85 HT85 Duvramcxv LoFk 75° gorionik za 0799007105
Duramax Lock gorionik za CNC 0799007102 fucno secenje - kol:ol 415 m
sedenje - kabal 7,6 m DuvramoxV I_o.ck 15° gorionik za 0799007108
Kabal za masu - duzina 7,6 m 0799007110 ruéno secenje - kabal 4,5 m
Kontrolni (interface)kabal - CNC ulaz | 0799007112
Tehnicke karakteristike
Karakteristike Vrednost
Opseg izlazne struje 25-85 A
Intermitencija 40°C 60% za 85 A
Osigura¢ na mrezi - TROFAZNI 19,5A
Napon otvorenog kola 270V
Preporuéen radni protok vazduha 189 L/min
Preporuéen radni pritisak 5,9 bar
Potrebna snaga agregata 20 kW
Maksimalna debljina secenja 30 mm
Masa sa gorionikom 28 kg
Dimenzije Dx$xV 500%234%455
Potrosni elementi
Opis Br. na crtezu | Sifra
Nosag elektrode 1 0799007001
Elektroda 2 0799007005
Dizna za plazma secenje - 45 A 0799007004
Dizna za plazma secenje - 65 A 3 0799007006
Dizna za plazma secenje - 85 A 0799007008
Stitnik dizne za plazma secenje 0799007009
Poklopac vrha gorionika (deflektor) 5 0799007013

Napomene:

=

* Aparat se isporucuje bez creva za gas i strujnog priklju¢ka. Strujni prikljuéak se povezuje
prema $emi dostavljenoj uz aparat.
* Uz aparat se dobija paket potrosnih elemenata gorionika

18 B ZAVARIVANJE

Industrijska plazma jedinica za
najzahtevnije poslove secenja
sa dugim radnim ciklusima.
Moguénost koriséenja za rucno i
CNC vodenije.

Hypertherm Powermax 85
Br. art. HT85

Lak za koriéenje, precizne ivice reza bez
odteéenja radnog predmeta- secenije i
Zljeblienije.

IGBT tehnologija

Najnovija IGBT tehnologija omoguéava
nesmetan rad pri velikim varijacijama
napona (rad na generatorima, nestabilne
strujne instalacije).

Napajanie trofaznom strujom dodatno
smanjuje opasnost od padova napona i
varijacija u strujnoj mrezi.

Smart Sense tehnologija
Automatsko pode3avanie pritiska vazduha
osigurava pravilan rad.

Duramax Lock gorionik sa sigurnosnim
prekidadem i brzom zamenom potrosnih
elemenata, visoko otpornih na udar i toplotu.
Fast Connect prikljuéak za brzu promenu
gorionika.

Podesavanje secenja

Lako i jednostavno podesavanie struje
secenja pomodu digitalnog displeja i
potenciometra na kuéidtu aparata.

Debljine se¢enja- konstrukcioni éelik

Kapacitet Debljina Brzina
Selenje od ivice | 30 mm 125 mm/min
Seenje na proboj | 16 mm
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HYPERTHERM PLAZMA IZVORI - POWERMAX 65 Industrijska plazma jedinica za

najzahtevnije poslove secenja
sa dugim radnim ciklusima.
Moguénost koriséenja za rucno i
CNC vodenije.

Hypertherm Powermax 65
Br. art. HT65

Lak za koriéenje, precizne ivice reza bez
otecenja radnog predmeta- seéenje i
Zlieblienie.

IGBT tehnologija

Najnovija IGBT tehnologija omoguéava
nesmetan rad pri velikim varijacijama
napona (rad na generatorima, nestabilne

strujne instalacije).

Napajanie trofaznom strujom dodatno

smanjuje opasnost od padova napona i
varijacija u strujnoj mrezi.

Obim isporuke Opciono poveéan obim isporuke:
Opis Br. art. Opis Br. art Smart Sense teqhnOI.ogl!(.’
Poworman 65 T Duramax Lock 75° gorionik 20 Automatsko pode3avanie pritiska vazduha

0799007105

ruéno secenie - kabal 4,5 m osigurava pravilan rad.

Duramax Lock gorionik za CNC

selenje - kabal 7,6 m 0799007102 Ejlézcom:e’(é::ﬁak_]é;ﬁjjg": = 0799007108 Duramax Lock gorionik sa sigurnosnim
Kabal za masu - duZina 7,6 m 0799007110 prekidagem i brzom zamenom potro$nih
Kontrolni (interface)kabal - CNC ulaz | 0799007112 elemenata, visoko otpornih na udar i toplotu.
Tehnitke karakteristike Fast Connect prikljuéak za brzu promenu
Karakteristike Vrednost gorionika.
Opseg izlazne struje 20-65 A Podesavanie secenja
Infermitenciia 40°C 50% za 65 A Lako i jednostavno podesavanie struje
Osiguraé na mrezi - TROFAZNI 15 A secenja pomodu digitalnog displeja i
Napon ofvorenog kola 270 V potenciometra na kudidtu aparata.
Preporuéen radni protok vazduha 189 L/min Debljine sei:'eniu- konstrukcioni éelik
Preporuéen radni pritisak 5,9 bar Kapacitet Debljina Brzina
Potrebna snaga agregata LSk Selenje od ivice |25 mm 125 mm/min
Maksimalna debljina segenja 25 mm Secenie na proboj | 12 mm
Masa sa gorionikom 26 kg
Dimenzije Dx$xV 500%234%455
Potrosni elementi
Opis Br. na crtezu | Sifra
Nosag elektrode 1 0799007001
Elektroda 2 0799007005
Dizna za plazma secenje - 45 A 3 0799007004
Dizna za plazma secenje - 65 A 0799007006
Stitnik dizne za plazma secenje 4 0799007009
Poklopac vrha gorionika (deflektor) 5 0799007013

o -5 4 3 1
= Wl o —

Napomene:

* Aparat se isporucuje bez creva za gas i strujnog priklju¢ka. Strujni prikljuéak se povezuje
prema $emi dostavljenoj uz aparat.

* Uz aparat se dobija paket potrosnih elemenata gorionika
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HYPERTHERM PLAZMA IZVORI - POWERMAX 45XP

Obim isporuke

Opciono poveéan obim isporuke:

w WURTH

Industrijska plazma jedinica za
najzahtevnije poslove seenja
sa dugim radnim ciklusima.
Moguénost koriséenja za ruéno i
CNC vodenije.

Hypertherm Powermax 45XP
Br. art. HT45

Sirok opseg primene:

sedenje, Zljebljenje i obelezavanije.

Lak za koriéenie, precizne ivice reza bez
odteéenja radnog predmeta.

IGBT tehnologija

Najnovija IGBT tehnologija omoguéava
nesmetan rad pri velikim varijacijoma
napona (rad na generatorima, nestabilne
strujne instalacije).

Napajanie trofaznom strujom dodatno
smanjuje opasnost od padova napona i
varijacija u strujnoj mrezi.

Smart Sense tehnologija
Automatsko pode3avanie pritiska vazduha
osigurava pravilan rad.

Duramax Lock gorionik sa sigurnosnim
prekidagem i brzom zamenom potro$nih
elemenata, visoko otpornih na udar i toplotu.
Fast Connect prikljuéak za brzu promenu
gorionika.

Podesavanje secenja

Lako i jednostavno podesavanie struje
sedenja pomodu digitalnog displeja i
potenciometra na kucidtu aparata.

Debljine seéenja- konstrukcioni éelik

Kapacitet Debljina Brzina
Selenje od ivice |25 mm 125 mm/min
Secenje na proboj | 10 mm

Opis Br. art. Opis Br. art
Powermax 45XP HT45 DuVromoxV |.o.ck 75° gorionik za 0799007104
Duramax Lock gorionik za CNC 0799007101 fueno secenie - kat)cl 4’.5 m
secenje - kabal 7,6 m Duramax L0f:k 15° gorionik za 0799007107
Kabal za masu - duzina 7,6 m 0799007110 ruéno secenje - kabal 4,5 m
Kontrolni (interface)kabal - CNC ulaz | 0799007112
Tehnicke karakteristike
Karakteristike Vrednost
Opseg izlazne struje 25-45 A
Intermitencija 40°C 50% za 45 A
Osigurac na mrezi - TROFAZNI 10A
Napon otvorenog kola 265V
Preporugen radni protok vazduha 188 L/min
Preporugen radni pritisak 5,9 bar
Potrebna snaga agregata 12,5 kVA (10kW)
Maksimalna debljina segenja 25 mm
Masa sa gorionikom 15 kg
Dimenzije Dx$xV 442x173x357
Potrosni elementi
Opis Br. na crteiu | Sifra
Nosag elektrode 1 0799007001
Elektroda 2 0799007005
Dizna za plazma secenje - 45 A 3 0799007004
Stitnik dizne za plazma secenje 4 0799007009
Poklopac vrha gorionika (deflektor) 5 0799007013

Napomene:

* Aparat se isporucuje bez creva za gas i strujnog priklju¢ka. Strujni prikljuéak se povezuje

prema Semi dostavljenoj uz aparat.
* Uz aparat se dobija paket potros$nih elemenata gorionika
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APARAT ZA MIG/MAG ZAVARIVANJE - INVERTER
(MIG/MAG/REL)

Obim isporuke

Opciono poveéan obim isporuke:

w WURTH

Opis Br. art. Opis Br. art
MIG 500 SYN 59520015xx Kabl za elekfrgd.u VAm, 25mm?, 0984002200
Kabl za masu 3m, 50mm? 0708001566 (35-70mm” prikljucak)
MB 501D paket creva 4m 0708001750
Crevo za gas, 7m 0708001582
Tehni¢ke karakteristike
Karakteristike Vrednost
Max. Struja zavarivanja 40-500A
Intermitencija na 500A i 40°C 60%
Klasa zastite IP 21S
Klasa izolacije H (180 °C)
Osiguraé na mrezi 35 A trofazni
Max. preénik Zice 1,6 mm
Broj pogonskih valjaka 4
DuzZina gorionika 5t4m
Masa 51 kg
Dimenzije Dx$xV 860 x 470 x 770 mm

Napomene:

- Uz aparat se isporuduju valjci za dotur Zice 1.0/1.2 mmi 1.2/1.6 mm

- Aparat se isporucuje bez strujnog prikljucka. Strujni prikljuéak se povezuje prema Semi

dostavljenoj uz aparat.

22 B ZAVARIVANJE

Digitalno kontrolisan sinergetski
inverter sa najnovijom IGBT teh-
nologijom. Sinergetski mod omo-
guéava dobijanje predefinisanih
parametara zavarivanja na osnovu
preénika Zice, gasa koji koristimo i
zahtevane amperaze. Zavarivanje
konstrukcionog ¢elika, prohroma i
aluminijuma preko 2 mm debljine.

MIG 500 SYN
Br. art. 5952001500

Termoizolacija

Klasa izolacije H omoguéava rad elekiriénih
komponenti do 180°C.

IGBT tehnologija

Najnovija IGBT tehnologija omoguéava
nesmetan rad i pri velikim varijacijama
napona (rad na generatorima, nestabilne
strujne instalacije)

Jedinica za dovod zice

Odvojena jedinica za dovod Zice koja se
sa aparatom povezana kablom duZine 5m
omoguéava veéu mobilnost u radu.

Sinergetski rezim rada

Aparat poseduije sinergetski reZzim rada u
kome korisnik za unetu Zeljenu vrednost
amperaze, dobija predefinisane vrednost
voltaZe i brzine Zice na osnovu ulaznih
parametara preénika Zice i gasa sa

kojim radi. Po potrebi, parametri se mogu
korigovati. Ovaj rezim omoguéava daleko
precizniji rad.
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APARAT ZA MIG/MAG ZAVARIVANJE - INVERTER
(MIG/MAG /REL)

Abicor Binzel MB 501D
gorionik, vodeno hladeni

Izbor MIG zavarivanja u
2 takta i 4 takta

Rezervni delovi

Zaseban dodavac zice
5 m duzina kabla

Izbor dva rezima zavarivanja
MIG/MAG i REL

Izbor Manualni i sinergetski mod

MIG/MAG

Veoma precizno podesavanje
indukcije za postizanje
najvalitetnijeg zavara

Cetiri valjka za pogon Zice

Opis Br. art
?j ﬁ : Kle3ta za masu 300A 0984001300
L Drzaé elekirode 200A 0984002300
=4

. Kabl za masu 3m, 50mm?, (35-70mm? priklju&ak) 0708001566
@ Kabl za elektrodu 4m, 25mm?, (35-70mm? priklju¢ak) 0984002200
Vodilica za SG2 zicu MIG-MAG, 0,8mm/4m 0708001349
Vodilica za SG2 zZicu MIG-MAG, 1,0-1,2mm/4m 0708001350
Vodilica za SG2 Zicu MIG-MAG, 1,6mm/4m 0708001763
Vodilica PTFE za Al/inox zicu, 0,8-1,0mm/3m 0708001347
Vodilica PTFE za Al/inox Zicu, 1,0-1,2mm/4m 0708001765
Vodilica PTFE za Al/inox Zicu, 1,6mm/4m 0708001766
Rezervni valjak za SG2 Zicu 0,8-1,0mm za MIG 250/350/500 0984250003
Rezervni valjak za SG2 Zicu 1,0-1,2mm za MIG 250/350/500 0984250004
Rezervni valiok za SG2 Zicu 1,2-1,6mm za MIG 500 0708001560
Rezervni valjak za Al Zicu 0,8-1,0mm za MIG 250/350/500 0984250001
Rezervni valjak za Al Zicu 1,0-1,2mm za MIG 250/350/500 0984250002
Rezervni valjak za Al Zicu 1,2-1,6mm za MIG 500 0708001587
Rezervni valjak za punjenu Zicu 0,8-1,0mm za MIG 250/350/500 0708001467
Rezervni valjak za punjenu Zicu 1,0-1,2mm za MIG 250/350/500 0708001468
Rezervni valjak za punjenu Zicu 1,2-1,6mm za MIG 500 0708001585
Crevo za gas, 7m 0708001582

Regulator protoka za argon/CO,, 30 litara/min 098401803
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APARAT ZA MIG/MAG ZAVARIVANJE - INVERTER
(MIG/MAG /REL)

Obim isporuke

Opciono poveéan obim isporuke:

w WURTH

Opis Br. art. Opis Br. art
MIG 350SYN 595200135x Kabl za elektrgd.u VAm, 25mm?, 0984002200
Kabl za masu 3m, 50mm? 0708001566 (3570mm” prikljucak)
MB 36 KD paket creva 4m 0708001568
Crevo za gas, 7m 0708001582

Tehni¢ke karakteristike
Karakteristike Vrednost
Max. Struja zavarivanja 40-350A
Intermitencija na 350A i 40°C 60%
Klasa zastite IP 21S
Klasa izolacije H (180 °C)
Osiguraé na mrezi - TROFAZNI 20 A trofazni
Max. preénik zice 1,2mm
Broj pogonskih valjaka 4
DuZina gorionika 5+4 m
Masa 40
Dimenzije Dx$xV 576*297*557

Napomene:

- Uz aparat se usporuéuju valjci za dotur Zice 0.8/1.0mm i 1.0/1.2mm

- Aparat se isporuuje bez strujnog prikljuc¢ka. Strujni prikljuéak se povezuje prema Semi

dostavljenoj uz aparat.
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Digitalno kontrolisan sinergetski
inverter sa najnovijom IGBT teh-
nologijom. Sinergetski mod omo-
guéava dobijanje predefinisanih
parametara zavarivanja na osnovu
preénika Zice, gasa koji koristimo i
zahtevane amperaze. Zavarivanje
konstrukcionog ¢elika, prohroma i
aluminijuma preko 2 mm debljine.

MIG 350 SYN
Br. art. 5952001350

Termoizolacija

Klasa izolacije H omoguéava rad elektri¢nih
komponenti do 180°C.

IGBT tehnologija

Najnovija IGBT tehnologija omoguéava
nesmetan rad i pri velikim varijacijama
napona (rad na generatorima, nestabilne
strujne instalacije)

Jedinica za dovod zice

Odvojena jedinica za dovod Zice koja se
sa aparatom povezana kablom duzine 5m
omogucava veéu mobilnost u radu.

Sinergetski rezim rada

Aparat poseduje sinergetski rezim rada u
kome korisnik za unetu Zeljenu vrednost
amperaze, dobija predefinisane vrednost
voltaZe i brzine Zice na osnovu ulaznih
parametara preénika Zice i gasa sa

kojim radi. Po potrebi, parametri se mogu
korigovati. Ovaj rezim omoguéava daleko
precizniji rad.
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APARAT ZA MIG/MAG ZAVARIVANJE - INVERTER
(MIG/MAG /REL)

Abicor Binzel
MB 36KD gorionik

Izbor MIG zavarivanja u
2 takta i 4 takta

Rezervni delovi

Zaseban dodavaé zice
5 m duzina kabla

I
=

Izbor dva rezima zavarivanja
MIG/MAG i REL

Izbor Manualni i sinergetki mod
MIG/MAG

Veoma precizno podesavanje
indukcije za postizanje
najvalitetnijeg zavara

Cetiri valika za pogon Zice

Opis Br. art

Kle3ta za masu 300A 0984001300
Drzag elektrode 200A 0984002300
Kabl za masu 3m, 50mm?, (35-70mm? priklju¢ak) 0708001566
Kabl za elekirodu 4m, 25mm?, (35-70mm? prikljuéak) 0984002200
Vodilica za SG2 Zicu MIG-MAG, 0,8mm/4m 0708001349
Vodilica za SG2 Zicu MIG-MAG, 1,0-1,2mm/4m 0708001350
Vodilica PTFE za Al/inox Zicu, 0,8-1,0mm/3m 0708001347
Vodilica PTFE za Al/inox Zicu, 1,0-1,2mm/4m 0708001765
Rezervni valjak za SG2 Zicu 0,8-1,0mm za MIG 250/350/500 0984250003
Rezervni valjak za SG2 Zicu 1,0-1,2mm za MIG 250/350/500 0984250004
Rezervni valjak za Al Zicu 0,8-1,0mm za MIG 250/350/500 0984250001
Rezervni valjak za Al Zicu 1,0-1,2mm za MIG 250/350/500 0984250002
Rezervni valjak za punjenu Zicu 0,8-1,0mm za MIG 250/350/500 | 0708001467
Rezervni valjak za punjenu Zicu 1,0-1,2mm za MIG 250/350/500 | 0708001468
Crevo za gas, 7m 0708001582
Regulator protoka za argon/CO,, 30 litara/min 098401803

ZAVARIVANJE W 25




w WURTH

APARAT ZA MIG/MAG ZAVARIVANJE - INVERTER

(MIG/MAG /REL)

Podesavanja na zasebnom dodavacu zice

Podesavanje brzine Zice manual

Podesavanje voltaze MIG/MAG
mode MIG/MAG

Podesavanje amperaze sinergetski
MIG/MAG mod

Dugme za brzo uvodenije Zice u
gorionik

Euro priklju¢ak gorionika

—

./qﬁ\\ 7N /

MIN_ MAX MIN
¥ relE ¥/t

Mod zavarivanja MIG/MAG | REL Izbor preénika Zice MIG/MAG

Izbor 2T 1 4T MIG/MAG Izbor gasa MIG/MAG

Test gasa MIG/MAG

i Man Izbor MANUAL | SINERGETSKI mod
MIG/MAG

Napomena: Vazi za MIG 350 SYN i MIG 500 SYN
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APARAT ZA ZAVARIVANIJE - INVERTER MIG/MAG /REL

WURTH

.

Obim isporuke

WURTH
i/ MAG 250

i g

J
e

Opciono poveéan obim isporuke:

w WURTH

Opis Br. art. Opis Br. art

MIG/MAG 250 5952001x Kabl za elektrodu 3m, 25mm?

Kabl/za masu 3m, 25mm? (35-70mm? prikljuak) 0708001209
0708001208

(35-70mm? priklju&ak)

MB24 KD paket creva 3m 250A | 0984001004

Crevo za gas 4m 0708001341

Rezervni delovi

Opis Br. art

Kle3ta za masu 300A 0984001300

Drza¢ elektrode 300A 0984002300

Kabl za masu 4m, 25mm? (35-70mm? priklju&ak) 0984001010

Kabl za elektrodu 4m, 25mm? (35-70mm? prikljuéak) 0984002200

Tehnicke karakteristike

Karakteristike Vrednost

Max. Struja zavarivanja 250A

Intermitencija Imax , 40°C 60%

Klasa zastite IP 21S

Klasa izolacije H (180 °C)

Napon otvorenog kola 55V

Ulazna snaga kVA 9.9 kVA

Potrebna snaga agregata 10 kVa

Iref 11A

Osiguraé na mreZi 16 A trofazni

Max. preénik Zice 2 1.2mm

Broj pogonskih valjaka 4

Duzina kabla za masu i elektrodu 3m

Popreni presek kablova 25 mm?

Masa 42 kg

Dimenzije Dx5xV 621x300x681

Digitalno kontrolisan inverter sa
najnovijom IGBT tehnologijom

i preciznim bezstepenim
podesavanjem indukcije. Namenjen
za MAG zavarivanju konstrukcinog
éelika. Moguénost MIG zavarivanje
prohromskih éelika kao i
aluminijumskih materijala preko

2 mm debljine. Koristi D300 kotur
Zice mase 15kg.

MIG/MAG 250
Br. art. 5952001250

2ul
MIG/MAG 250 ima moguénost zavarivanja
u MIG/MAG i REL reZimu.

NO GAS funkcija

Moguénost zavarivanja punjenom Zicom bez
dodatnog gasa. Omoguéen terenski rad.
Euro prikljuéak

Euro prikljuéak sa Abicor Binzel MB 24KD
gorionikom kao delom standardne isporuke.

Termoizolacija
Klasa izolacije H omoguéava rad elektri¢nih
komponenti do 180°C.

IGBT tehnologija

Najnovija IGBT tehnologija omoguéava
nesmetan rad i pri velikim varijacijama
napona (rad na generatorima, nestabilne
strujne instalacije).

Precizno bezstepeno podesavanje
indukcije

Standardni MIG aparati nemaju moguénost
pode3avania indukcije. Noviji aparati
imaju moguénost pode3avanja indukcija na
samo tri stepena. Wurth MIG/MAG 250
aparat ima moguénost veoma preciznog
bezstepenog pode3avanja indukcije

koje zavarivaéu omoguéava postizanje
kvalitetnog zavara iz minimalno , prskanje”
Zice. Svako prskanije Zice stvara potrebu za
dodatnom obradom brugenjem.

Referentna struja
Mala vrednost referentne trofazne struje
omogucéava rad na instalaciji sa osiguraem

od 16A.
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APARAT ZA ZAVARIVANJE - INVERTER MIG/MAG /REL

w WURTH

Abicor Binzel
MB 24KD gorionik

Veoma precizno podesavanje
indukcije za postizanje

MIG/MAG i REL

najvalitetnijeg zavara

Burn back funkcija uklanja
»kuglicu” na vrhu Zice i
obezbeduje lak poéetak
zavarivanja

Rezervni delovi

Cetiri valika za pogon Zice

Izbor dva rezima zavarivanja

Izbor MIG/MAG
zavarivanja u 2 takta i
4 takta

Trofazna sklopka na samom aparatu radi
dodatne sigurnosti

Opis Br. art

Klesta za masu 300A 0984001300
Drzaé elektrode 200A 0984002300
Kabl za masu 4m, 25mm?, priklju&ak 35-70mm? 0984001010
Kabl za elekirodu 4m, 25mm?, prikljuéak 35-70mm? 0984002200
Vodilica za SG2 Zicu MIG-MAG, 0,8mm/4m 0708001349
Vodilica za SG2 Zicu MIG-MAG, 1,0-1,2mm/4m 0708001350
Vodilica PTFE za Al/inox Zicu, 0,8-1,0mm/3m 0708001347
Vodilica PTFE za Al/inox Zicu, 1,0-1,2mm/4m 0708001765
Rezervni valiak za SG2 Zicu 0,8-1,0mm za MIG 250/350/500 0984250003
Rezervni valiak za SG2 Zicu 1,0-1,2mm za MIG 250/350/500 0984250004
Rezervni valiak za Al Zicu 0,8-1,0mm za MIG 250/350/500 0984250001
Rezervni valiak za Al Zicu 1,0-1,2mm za MIG 250/350/500 0984250002
Rezervni valjak za punjenu Zicu 0,8-1,0mm za MIG 250/350/500 |0708001467
Rezervni valjak za punjenu Zicu 1,0-1,2mm za MIG 250/350/500 | 0708001468
Crevo za gas 4m 0708001341
Regulator protoka za argon/CO,, 30 litara/min 098401803
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APARAT ZA ZAVARIVANJE - INVERTER MIG/REL/LIF-TIG Digitalno kontrolisan inverter sa

najnovijom IGBT tehnologijom
namenjen MIG zavarivaniju tankih
celiénih i prohromskih limova do 1,5
mm debljine. Koristi D200 kotur Zice
od 5kg.

MIG 180-5
Br. art. 5952001180

3ul
MIG 180-5 ima moguénost zavarivanja u

MIG, RELi LIFT/TIG rezimu.
NO GAS funkcija

Moguénost zavarivanja punjenom Zicom

bez dodatnog gasa. Omoguéen terenski
rad.

Euro priklju¢ak

Euro prikljuéak sa Abicor Binzel MB 15AK
gorionikom kao delom standardne isporuke.

Obim isporuke Opciono poveéan obim isporuke:

Termoizolacija

Opis S Clh Opis Brjar Klasa izolacije H omoguéava rad elekiriénih
MIG 180-5 Z 595200118x Gorionik za LIFT TIG . 0984001008 komponenﬁ do 180°C.
CHTTm e |orosonos | |z ite n B0 or0s001209 | 168t rehmologiie

MB15 AK paket creva 3m 180 A | 0708001319 Najnovija IGBT tehnologija omoguéava
Crevo za gas 4m 0708001341 nesmetan rad i pri velikim varijacijama

napona (rad na generatorima, nestabilne

Tehni¢ke karakteristike strujne instalacije).

Karakteristike Vrednost Referentna struja

Max. Struja zavarivanja 180A Mala vrednost referentne struje omoguéava
Intermitencija Imax , 40°C 25% rad na instalaciji sa osiguraéem od 20A.
Intermitencija 60% 40°C 140A

Klasa zastite IP 218

Klasa izolacije H (180 °C)

Napon otvorenog kola 65V

Ulazna snaga kVA 7.4 kVA

Potrebna snaga agregata 10 kVA

Iref 16A

Osiguraé na mreZi 20 A monofazni

Max. preénik Zice 21,0 mm

Duzina kabla za masu i elektrodu 3m

Popreéni presek kablova 25mm?

Masa 14 kg

Dimenzije DxSxV 50x22x38
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APARAT ZA ZAVARIVANJE - INVERTER MIG/MAG, REL I LIFT/TIG

&

Abicor Binzel MB 15AK gorionik Izbor tri rezima zavarivanja Izbor MIG/MAG zavarivanja u 2 takta i
4 takta.

Opciono isporuka: zavarivacka kolica Kvalitetna klesta za masu za Opciono: LIF TIG kabal 4 m
art. br. 0984001005 optereéenja do 300 A art. br. 0984001008
Rezervni delovi

Opis Br. art

Klesta za masu 300A 0984001300

Drzag elektrode 200A 0984002300

Kabl za masu 4m, 25mm?, prikljuéak 35-70mm? 0984001010

Kabl za elektrodu 4m, 25mm?, prikljuéak 35-70mm? 0984002200

Rezervni valjak za MIG180 za Alu Zicu 0.8-1.0mm 0984180001

Rezervni valiak za MIG180 za Zicu SG2 0.6-0.8mm 0984180002

Rezervni valjak za MIG180 za Zicu SG2 0.8-1.0mm 0984180003

Rezervni valjak za MIG180 za punjenu Zicu 0,8-1,0mm 0708001352

Vodilica za SG2 Zicu MIG-MAG, 0,8mm/4m 0708001349

Vodilica za SG2 zZicu MIG-MAG, 1,0-1,2mm/4m 0708001350

Vodilica PTFE za Al/inox zicu, 0,8-1,0mm/3m 0708001347

Vodilica PTFE za Al/inox Zicu, 1,0-1,2mm/4m 0708001765

MB15 AK paket creva 4m 180A 0708001340

Crevo za gas 4m 0708001341

Regulator protoka za argon/CO,, 30 litara/min 098401803
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APARAT ZA VISOKOFREKVENTNO PULSNO TIG AC/DC ZAVARIVANJE

6 200 he/ne

* " WURTH

w WURTH

Obim isporuke Opciono poveéan obim isporuke:
Opis Br. art. Opis Br. art
Kabl za elektrodu 3m, 25mm?
o T 5 | oeee | |35 700 ey | 705001209
70mm? priklju¢ak) 0708001208
Tl ket creva 4m im
or o o) 0708001728
Crevo za gas 4m 0708001341
Rezervni delovi
Opis Br. art
Kledta za masu 300A 0984001300
Drza¢ elekirode 200A 0984002300
Kabl za masu 4m, 25mm2 (35-70mm2 priklju¢ak) 0984001010
Kabl za elektrodu 4m, 25mm2 (35-70mm?2 priklju&ak) 0984002200
Tehnicke karakteristike
Karakteristike Vrednost
Ulazni napon 220-240V
Frekvencija 50/60 Hz
Nominalna ulazna snaga 8 KVA
Maksimalna ulazna jadina struje 35A
DC struja zavarivanja argonom 5-200 A
AC struja zavarivanja argonom 10-200 A
Potreban osigurag na strujnoj mrezi 20 A monofazni
Jadina struje zavarivanja u REL postupku 5-170 A
Intermitencija Imax, 40°C 20%
Intermitencija 60%, 40°C 115A
Vreme porasta struje 0-15s
Vreme pada struje 0-25s
Frekvencija impulsa 0.5 - 250 Hz
Zavarivanje &elika i prohroma DC struja
Zavarivanje aluminijuma AC struja
Vreme prethodnog isticanja gasa 0-5s
Vreme naknadnog isticanja gasa 0-30s
Tip hladenja Vazdusno
Tip formiranja elekriénog luka TIG HF
Stepen izolacije H
Stepen zastite kuéista IP21S
Masa kg 19.5
Dimenzije D - 5 -V mm 500 x 240 x 410

Digitalno kontrolisan AC/DC TIG
inverter sa najnovijom IGBT
tehnologijom i visokofrekventnim
pulsnim rezimom rada. Idealan za
TIG zavarivanje tankih
prohromskih i aluminijumskih
ceviilimova.

TIG 200 AC/DC
Br. art. 5952001201

dul

TIG 200 AC/DC ima moguénost zavarivanja u
—TIG AC/DC
—LUFTTIG
— REL reZimu rada

Termoizolacija
Klasa izolacije H omoguéava rad elektriénih
komponenti do 180°C.

IGBT tehnologija

Najnovija IGBT tehnologija omoguéava
nesmetan rad i pri velikim varijacijama
napona (rad na generatorima, nestabilne
strujne instalacije)

Referentna struja

Mala vrednost referentne struje omoguéava
rad na instalaciji sa osiguraem od 20
ampera.

Podesavanja za precizan zavar na
tankim limovima i cevima

Za postizanje kvalitetnog zavara na tankim
limovima i cevima aparat u visokofrekventom
rezimu ima pode$avanja vremena isticanja
gasa na pocetku i kraju zavara, definisanje
frekvencije i Sirine pulsa zavarivanja, kao

i podesavanje ,gornje” i ,donje” struje
zavarivanja.
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APARAT ZA VISOKOFREKVENTNO PULSNO TiG AC/DC ZAVARIVANJE

Izbor parametara

Prikaz jagine struje Prikaz napona

Prekida¢ za

prebacivanje AC/DC Indikator statusa

Prekidad za Prikaz parametara

impulsni reZim postupka
Prekida¢ za izbor Prekidac 21/4T
postupka zavarivanja
PURGE
Prekida¢ za

Prekida¢ za izbor

proveru gasa
parametara

(R
sy |
GAS |

Dugme za pode3avanje TIG 200 AC/DC AT €, Prekidag za izbor

A | 1| -
/ parametara-pozitivno

i I . f
g 1¢ --
Start - ' I -l
Ignition Crater

Current Current

AC Q L ac BALANCE

FREQUENCY

| ARC FORCE

1 - Vreme isticanja gasa pre uspostavljanja luka [s]

2 - Hot start funkcija lak$e paljenje elekirode

3 - Pocetna struja zavarivanja [A] - dostupna na 4T TIG zavarivanju

4 - Vreme potrebno od poéetne do izabrane radne struje [s] - dostupno na 4T TIG zavarivanju
5 - Radna struja zavarivanja [A]

6 - Pulsna struja zavarivanja [A]

7 - Sirina pulsa [%]

8 - Frekvencija pulsa [HZ]

9 - Donija struja pulsa [A]

10 - Vreme ,spustanja” radne sfruje zavarivanja do krajnje struje zavarivanja [s] - dostupno u 4T reZimu
11 - Krajnja struja zavarivanja [A] - dostupno za 4T TIG zavarivanju

12 - Vreme trajanja gasa po prestanku luka [s]

13 - Sirina meduimpulsa (ACTIG) / Jagina elektriénog luka (REL)

14 - AC frekvencija (ACTIG) [Hz]
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APARAT ZA VISOKOFREKVENTNO PULSNO TIG ZAVARIVANIJE

TIG gorionik 4m sa dodacima (bez Digitalni displej sa naznaéenim mernim Tri rezima rada - HF TIG DC pulse /TIG
volfram elektrode) jedinicama za sva podesavanja DC/ /REL

U TIG rezimu izbor 2 takta/4 takta Izbor rezima sa konstantnom strujom i Opciono isporuka: zavarivacka kolica
pulsnom strujom Art. br. 0984001005
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APARAT ZA VISOKOFREKVENTNO PULSNO TIG ZAVARIVANJE

Obim isporuke

Opciono poveéan obim isporuke:

w WURTH

Opis Br. art. Opis Br. art
TIG 200 pulse 59520022x Kabl za elektrcidAu :'im, 25mm? 0708001209
Kabl za masu 3m, 25mm? (35- 0708001208 (35-70mm? prikljuéak)

70mm? priklju¢ak) Kai$ za nosenje 0984001006
TIG paket creva 4m sa dodacima

(bezpvolfram elektrode) ek

Crevo za gas 4m 0708001341
Rezervni delovi

Opis Br. art

Klesta za masu 300A 0984001300
Drzag elektrode 200A 0984002300
Kabl za masu 4m, 25mm2 (35-70mm?2 priklju¢ak) 0984001010
Kabl za elekirodu 4m, 25mm2 (35-70mm2 priklju¢ak) 0984002200
Tehnicke karakteristike

Karakteristike Vrednost

Ulazni napon 220-240V
Frekvencija 50/60 Hz
Nominalna ulazna snaga 8.7 KVA
Maksimalna ulazna jagina struje 38 A

Jadina struje zavarivanja 5-200 A
Potreban osigurag na strujnoj mrezi 20 A monofazni
Jagina struje zavarivanja u REL postupku 20-200 A
Intermitencija Imax, 40°C 20%

Intermitencija 60%, 40°C 115A

Vreme porasta struje 0-15s

Vreme pada struje 0-25s
Frekvencija impulsa 0.5 - 200 Hz
Zavarivanije &elika i prohroma DC struja
Zavarivanje aluminijuma NE

Vreme prethodnog isticanja gasa 0-5s

Vreme naknadnog isticanja gasa 0-60s

Tip hladenja Vazdusno

Tip formiranja elekiriénog luka TIG HF

Stepen izolacije H

Stepen zastite kudista IP21S

Masa kg 8.5

Dimenzije D - $ -V mm

432 x 174 x 331

* Aparat se isporuéuje bez strujnog priklju¢ka. Strujni prikljuéak se povezuje prema Semi

dostavljenoj uz aparat.
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Digitalno kontrolisan DC TIG
inverter sa najnovijom IGBT
tehnologijom i visokofrekventnim
pulsnim rezimom rada. Idealan za
TIG zavarivanje tankih prohromskih
cevi i limova.

TIG 200 pulse
Br. art. 5952002200

3ul

TIG 200 pulse ima moguénost zavarivanja u
—-TIGDC
—HF TIG DC pulse
— REL rezimu rada.

Termoizolacija
Klasa izolacije H omoguéava rad elekiriénih
komponenti do 180°C.

IGBT tehnologija

Najnovija IGBT tehnologija omoguéava
nesmetan rad i pri velikim varijacijama
napona (rad na generatorima, nestabilne
strujne instalacije)

Referentna struja

Mala vrednost referentne struje omoguéava
rad na instalaciji sa osiguraéem od 20
ampera.

Podesavanja za precizan zavar na
tankim limovima i cevima

Za postizanje kvalitetnog zavara na tankim
limovima i cevima aparat u visokofrekventom
rezimu ima pode$avanja vremena isticanja
gasa na pocetku i kraju zavara, definisanje
frekvencije i Sirine pulsa zavarivanja, kao

i podedavanje ,gornje” i ,donje” struje
zavarivanja.
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APARAT ZA VISOKOFREKVENTNO PULSNO TIG ZAVARIVANJE

TIG gorionik 4m sa dodacima (bez Opciono isporuka: zavarivacka kolica Tri rezima rada - HF TIG DC pulse /TIG
volfram elekirode) Art. br. 0984001005 DC / /REL

U TIG rezimu izbor 2 takta/4 takta Izbor rezima sa konstantnom strujom i Digitalni displej sa naznaéenim mernim
pulsnom strujom jedinicama za sva podesavanja
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APARAT ZA VISOKOFREKVENTNO PULSNO TIG ZAVARIVANJE

Podesavanja aparata

1 - Vreme isticanja gasa pre uspostavljanja luka [s]

2 - Arc force odrzavanie konstante struje [%] - dostupno samo u REL rezimu

3 - Poéetna struja zavarivanja [A] - dostupna na 4T TIG zavarivanju

4 - Vreme potrebno od poéetne do izabrane radne struje [s] - dostupno na 4T TIG zavarivanju

5 - Radna struja zavarivanja [A]

6 - Sirina pulsa [%]

7 - Frekvencija pulsa [Hz]

8 - Donja struja pulsa [A]

9 - Vreme ,spustanja” radne struje zavarivanja do krajnije struje zavarivanja [s] - dostupno u 4T reZimu
10 - Krajnja struja zavarivanja [A] - dostupno za 4T TIG zavarivanju

11 - Vreme trajanja gasa po prestanku luka [s]
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APARAT ZA PLAZMA SECENJE - INVERTER POWERCUT 70 Napredna inverterska tehnologija

omogucava pouzdan rad,
efikasnost i ustede energije
prilikom rada.

Obostrano precizne ivice reza bez
osteéenja radnog predmeta.

POWERCUT 70
Br. art. 5952001070

WURTH  resmcn™®

Termoizolacija

Klasa izolacije H omoguéava rad elekiriénih
komponenti do 180°C.

IGBT tehnologija

Najnovija IGBT tehnologija omoguéava

nesmetan rad i pri velikim varijacijama
napona (rad na generatorima, nestabilne
strujne instalacije)

Debljine seéenja

Moguénost maksimalne debljina secenja do

22 mm sa zahtevanim dodatnim brusenjem

Obim isporuke Opciono poveéan obim isporuke: ili obradom rezane povrsine. Optimalna
debljina secenja 16 mm precizno secenje i

Opis Br. art. Opis Br. art ) .

Powercut 70 595200107x Keramicka gasna mlaznica 0708001648 idealna povriina reza.

Gorionik za plazma segenje 5m | 0708001600 Katoda za plazma secenje 0708001649 Podesavanije secenja

Kabl za masu 3 m, 16 mm* (10 | 0208001656 Kontaktna provodnica 0708001650 Lako i jednostavno podesavanie struje
35 mm? prikljucak) Nosaé za precizno secenije 0708001647 se¢enja pomocu digitalnog displeja na
Crevo za gas 4m 0708001341 kuéistu aparata kao i potenciometar za
Tehni¢ke karakteristike kontrolu protoka vazduha.

Karakteristike Vrednost Napajanje

Opseg izlazne sfruje 25-70A Napajanie trofaznom strujom dodatno

Intermitencija 40°C 60% smanijuje rizik od padova napona i varijacija

Klasa zafite H u strujnoj mrezi.

Klasa izolacije IP21S

Ulazna snaga kVA 7,9 KVA

Potrebna snaga agregata 8 KVA

Osiguraé na mrezi 16 A trofazni

Pritisak v instalaciji (0.3-0.6 Mpa) 3-6 bar

Protok vazduha za maksimalnu debljinu secenja 300 L/min

Maksimalna debljina se¢enja 22 mm D

Optimalna debljina secenja 16 mm

Masa 16 kg

Dimenzije DxS5xV 505x240x404 k.m::
Napomene:

- Aparat se isporuéuje bez strujnog priklju¢ka. Strujni prikljuéak se povezuje prema Semi

dostavljenoj uz aparat.

Br. na crtezu | Sifra Opis Napomena
1 0708001647 | Kolica za plazma gorionik za precizno vodenje Isporuéuje se uz gorionik
2 0708001648 | Kerami¢ka gasna mlaznica za plazma gorionik Isporuéuje se uz gorionik
3 59844602 Dizna - Katoda za se&enje plazme @1,3mm
0708001649 | Dizna - Katoda za seéenje plazme @1, 1mm Isporuduje se uz gorionik
0708001650 | Kontaktna provodnica - elekiroda za plazma gorionik | Isporucuje se uz gorionik
5 59844606 Sestar Opciono
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APARAT ZA PLAZMA SECENJE - INVERTER POWERCUT 70

Podesavanja parametara na prednjem panelu

Displej
amperaze
seéenja

Prekidaé:
1 -test vazduha
0 - radni mod

max
CUTTING CURRENT

POWERCUT 70

w WURTH

Indikator ispravnosti
vazduha u procesu
sedenja (ne svetli -
ispravno stanje)

Opis Br. art
e Sestar za rezanje kruZnica plazma gorionikom 59844606

250 mm

Pripremna grupa za plazma seéenje 0708001480

Kolica za aparate za zavarivanje 0984001005
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APARAT ZA ZAVARIVANJE - INVERTER (REL/LIFT TIG)

WURTH

Ewl 200

w WURTH

Obim isporuke Opciono poveéan obim isporuke:
Opis Br. art. Opis Br. art
EWI 200 5952001 x Gorionik za LIFT TIG 0984001008
Kabl za masu 3m, 25mm?, Kai§ za no3enje 0984001006
priklju¢ak 35-70mm? 0708001208
Kabl za elektrodu 3m, 25mm?,
priklju¢ak 35-70mm? 0708001209
Plasticni kofer 0984001001
Tehnicke karakteristike
Karakteristike Vrednost
Max. Struja zavarivanja 200A
Intermitencija na 200A i 40°C 20%
Intermitencija na 200A i 25°C 40%
Intermitencija na 115A i 40°C 60%
Intermitencija na 160A i 25°C 60%
Klasa zastite IP 218
Klasa izolacije H (180 °C)
Napon otvorenog kola 70V
Minimalna snaga generatora kVA 10 kVA

Osigura¢ na mrezi

20 A monofazni

Max. preénik elektrode REL

4 mm (5mm*)

Max preénik elektrode TIG 1,0-3,2mm
Duzina kabla za masu i elektrodu 3m
Popreni presek kablova za masu i elekirodu 25mm?
Masa aparata 4,7 kg

Dimenzije Dx3xV c¢m

38x12x 25 .5

* maksimalni preénik elektrode za kratkotrajna zavarivanja. Aparat je podesen na

maksimalne vrednosti struje (180-200A).

* Aparat se isporucuje bez strujnog prikljucka. Strujni prikljuéak se povezuje prema Semi

dostavljenoj uz aparat.

Digitalno kontrolisan inverter sa
najnovijom IGBT tehnologijom sa
moguénoséu zavarivanja REL i

TIG postupcima.

EWI 200
Br. art. 5952001200

Izuzetno dobro hladenje sa dva ventilatora.
Klasa izolacije H omoguéava rad elektriénih
komponenti do 180°C.

Najnovija IGBT tehnologija omoguéava
nesmetan rad i pri velikim varijacijama
napona (rad na generatorima, nestabilne
strujne instalacije)

Mala vrednost referentne struje omoguéava
rad na instalaciji sa osiguracem od 20A.

Arc-Force:

Povecanje napona elektri¢nog luka u
kriti€nim situacijoma - onemogudéeno je
prodiranje troske u rastop i gadenje luka.
Rezultat je moguénost rada sa tedko topivim
elektrodama.

Hot-Start:

Obezbeduije sigurno paljenie elekirode. Hot-
start energija se automatski podesava prema
izabranoj struji zavarivania.

Anti-Stick:

Onemogudava se leplienje elektrode na
radnom komadu automatskim
smanjenjem struje.

Rad sa celuloznom elektrodom
Izbor posebnog rezima ada sa celoloznom
elektrodom omoguéava veéi napon
otvorenog kola i lakse zapocinjanje zavara.
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APARAT ZA ZAVARIVANJE - INVERTER (REL/LIFT TIG)

EWI 200
Poseban rezim za rad sa celuloznom Isporuka u plastiénom koferu Kvalitetan drzaé elektrode za
elektrodom optereéenja do 200 A

Kvalitetna klesta za masu za Opciono isporuka: LIF-TIG kabal Opciono isporuka: zavarivacka kolica
optereéenja do 300 A art. br. 0984001008 art. br. 0984001005

Rezervni delovi

Opis Br. art

Klesta za masu 300A 0984001300
Drza¢ elekirode 200A 0984002300
Kabl za masu 4m, 25mm?, priklju&ak 35-70mm? 0984001010
Kabl za elektrodu 4m, 25mm?, prikljué¢ak 35-70mm? 0984002200
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APARAT ZA ZAVARIVANJE - INVERTER (REL/LIFT TIG)

Digitalno kontrolisan inverter sa
najnovijom IGBT tehnologijom sa
moguénoséu zavarivanja REL i
TIG postupcima.

EWI 160
Br. art. 5952001160

WURTH

Hladenje
Izuzetno dobro hladenie sa dva ventilatora.

Wl 180

Termoizolacija

Klasa izolacije H omoguéava rad elektriénih
komponenti do 180°C.

IGBT tehnologija

Najnovija IGBT tehnologija omoguéava

nesmetan rad i pri velikim varijacijama
napona (rad na generatorima, nestabilne
strujne instalacije)

Referentna struja

Obim isporuke Opciono poveéan obim isporuke: Mala vrednost referentne struje omoguéava
Opis ST Opis E— rad na instaciji sa osiguradem od 16A.
EWI 160 59520011x Gorionik za LIFT TIG 0984001008 Arc-Force:
Kabl za masu 3m, 16mm?, R Kais za nosenje 0984001006 Povecanje napona elekiriénog luka u
ikljugak 35-70mm? X i ' ;
priki| kriti€nim situacijoma - onemogudéeno je
Kabl za elektrodu 3m, 16mm?, PR P
oriliucok 35-70mm? 0708001125 prodlron!e troske v rastop i gasenje Iuko.. .
Plastin kofer 0984001001 Rezultat je moguénost rada sa tedko topivim
elektrodama.
Hot-Start:
Tehni¢ke karakteristike o Lo
Obezbeduje sigurno paljenije elektrode. Hot-
Karakteristike Vrednost . . «
start energija se automatski podesava prema
Max. Struja zavarivanja 160A . . " L
izabranoj struji zavarivania.
Intermitencija na 160A i 40°C 20% ..
Intermitencija na 160 i 25°C 40% Anti-Stick: o
Infermitendiia na 72A1 40°C 60% Onemogudava se leplienje .elektrode na
Intermitencija na 130A i 25°C 60% rodn(?m .komGdL{ avtomatskim
Klasa zastite IP 218 smanjenjem sfruje.
Klasa izolacije H (180 °C)
Napon otvorenog kola 75V
Minimalna snaga generatora kVA 8 kVA
Osigura¢ na mrezi 16 A monofazni
Max. preénik elekirode REL 3,25 mm (4mm*)
Max preénik elektrode TIG 1,0-2,4mm
Duzina kabla za masu i elekirodu 3m
Popreéni presek kablova za masu i elekirodu 16mm?
Masa aparata 4,6 kg
Dimenzije DxSxV c¢m 38x12x 25 .5

*maksimalni preénik elektrode za kratkotrajna zavarivanja. Aparat je podesen na

maksimalne vrednosti struje (150-160A)
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APARAT ZA ZAVARIVANJE - INVERTER (REL/LIFT TIG)

Isporuka u plastiécnom koferu Kvalitetna klesta za masu za Kvalitetan drzaé elektrode za optereéenja
opterecenja do 300 A do 200 A

Opciono isporuka: zavarivacka kolica  Opciono isporuka: LIF-TIG kabal
art. br. 0984001005 art. br. 0984001008

Rezervni delovi

Opis Br. art

Klesta za masu 300A 0984001300
Drza¢ elekirode 200A 0984002300
Kabl za masu 4m, 16mm?, prikljuéak 35-70mm? 0984001009
Kabl za elektrodu 4m, 16mm?, priklju¢ak 35-70mm? 0984001200
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SEMA POVEZIVANJA STANDARDNOG TROFAZNOG NAPAJANJA Povezivanie trofaznog napajania

se vrii povezivanjem sve ftri
faze i uzemljenja dok mesto N
E (nule) ostaje slobodno. Nije bitan

L1|[P] L2||p]| L3 redosled faza ukoliko to nije

S drugacdije definisano napajanjem iz

—— N trofazne mreze.
% &% : L1 - Prva faza
I _ L2 - Druga faza

|_ L3 - Treéa faza
(@ @) N - Nula

I - Uzemljenje

L2 N
Neophodno povezivanije na:
Opis Br. art
MIG/MAG 250 5952001250
MIG 350 SYN 5952001350
POWERCUT 70 5952001070
SEMA POVEZIVANJA INDUSTRIJSKOG TROFAZNOG NAPAJANJA Povezivanje industrijskog trofaznog
napajanja se vrsi povezivanjem
Pogled 1-1 |I sve tri faze i uzemljenja. Nije
bitan redosled faza ukoliko to nije
drugacdije definisano napajanjem
[ iz trofazne mreze. Isti princip
. X povezivanja vazi za petopolnu
! { — iR industrijku uti¢nicu.
L1 - Prva faza

L2 - Druga faza

L3 - Treéa faza
N - Nula

I - Uzemljenje

Neophodno povezivanje na:

Opis Br. art

MIG/MAG 250 5952001250
MIG 350 SYN 5952001350
POWERCUT 70 5952001070
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DODATNA OPREMA
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MIG/MAG ZAVARIVACKI GORIONICI ”MB GRIP* SA
VAZDUSNIM HLADENJEM

MB15 AK / MB25 AK
Strujno opterecenje
od 150 A do 230 A

MIG / MAG gorionici serije "MB

GRIP" sa vazduinim hladenjem su

Euro prikljuéak najkvalitetnije redenje ove vrste, koji
kombinuju naprednu tehnologiju i
kvalitet, sa naprednom ergonomijom.
To obezbeduje kvalitetan rad u svakoj
prilici. "GRIP" varijanta ukljuéuje i
kuglasti zglob u drici gorionika, $to
obezbeduje visoku bezbednost drzanja,
kao i optimalno rukovanije. Svi gorionici
su pazljivo dizajnirani da pruze udoban
i precizan rad.

Kompletni gorionici (polikabl) *  Ergonomska kratka drika - za

Br. art. Opis Duzina Pak/kom. najbolju pristupaénost.

0708001319 MB15 AK paket creva 3m 180 A 3m 1 *  "GRIP" mekane komponente na
0708001340 MB15 AK paket creva 4m 180 A 4m 1 dr3ci, obezbeduju kvalitetan prihvat
0984250130 MB25 AK paket creva, 3m, 230A | 3m 1 i u ekstremnim uslovima rada.
0984250140 MB25 AK paket creva, 4m, 230A | 4m 1 *  Kuglasti zglob sa optimalnim
0708001867 Rezervni vrat gorionika MB 15AK - 1 radijusom Z°°kr?t° - obezbeduje
0708001868 Rezervni vrat gorionika MB 25AK - 1 idealno rukovanje.

*  Optimalno hladenije gorionika -
produZava radni vek gorionika.
*  BIKOX® R vazduhom hladeni

gorionik - vrlo otporan na niske

MB GRIP 15 AK
Tehnicki podaci (EN 60 974-7)

Karakteristike Vrednost temperature, izuzetno UV otporan,
180 A CO2 zadrzava visoku &vrstodu, ¢ak i na
Opterecenje I8 o Lo povisenim temperaturama.
M21 (DIN EN 439) 3 o _
— - - . * Konstrukcija gorionika, obezbeduje
Intermitencija (raspoloZivost pod max. optere¢enjem) 60% .
E—— brzu zamenu kontaktne provodnice
a preénik Zice 0,6-1,0 mm . )
(dizne), i ostalih elemenata
MB GRIP 25 AK gorionika.
Tehni¢ki podaci (EN 60 974-7)
Karakteristike Vrednost
230 A CO2
Optereéenije 230 A Mix-Gas
M21 (DIN EN 439)
Intermitencija (raspoloZivost pod max. optereéenjem) 60%
Za preénik Zice 0,8-1,2mm

ZAVARIVANJE M 45



POTROSNI ELEMENTI ZA MB GRIP 15 AK

1 MB GRIP 25 AK
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MB15 AK MB25 AK
Gasne mlaznice
| 53 mm N | 57 mm N
| |
B 22
O A | Br. art. Opis Pak/kom. 2B Br. art. Opis Pak/kom.
16 0708001866 | MB15 gasna mlaznica, cilindriéna | 5/1 18 0708001873 | MB25 gasna mlaznica, cilindriéna | 5/1
12 0708001346 | MB15 gasna mlaznica, konusna | 5/1 15 0708001864 | MB25 gasna mlaznica, konusna 5/1
Kontaktne provodnice
| 25 mm 28 mm . - dizne
L o0 (i
M6 Mé6
M6 Br. art. Opis Pak/kom. M6 Br. art. Opis Pak/kom.
@0,6 | 0708001343 | MB15 kontakina provodnica - dizna | 5/1 @ 0,8 | 0708001590 MB25 kontaktna provodnica - dizna | 5/1
0,8 | 0708001344 | MB15 kontakina provodnica - dizna | 5/1 21,0 | 0708001578 | MB25 kontaktna provodnica - dizna | 5/1
1,0 | 0708001345 | MB15 kontakina provodnica - dizna | 5/1 1,2 | 0708001579 | MB25 kontakina provodnica - dizna | 5/1
Nosac¢ kontakine
provodnice
sa oprugom
35 mm
M6 -m M8 x TLH Mé% M8
Br. art. Opis P./kom. Br. art. Opis P./kom,
M6 | 0984017001 |MB15AK nosag kontakine provodnice sa oprugom |1 Mé | 0708001870| Nosac kontakine provodnice i opruga za MB 25 AK |1
Vodilica za zZicu
Br. art. Opis Dimenzije Pak/kom.
0708001349 Vodilica za SG2 zicu MIG-MAG @ 0,8mm/4m 1
0708001350 Vodilica za SG2 Zicu MIG-MAG @ 1,0-1,2mm/4m 1
0708001347 Vodilica PTFE za Al/inox Zicu @ 0,8-1,0mm/3m 1
0708001765 Vodilica PTFE za Al/inox Zicu @ 1,0-1,2mm/4m 1
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MIG/MAG ZAVARIVACKI GORIONICI ”MB GRIP” SA
VAZDUSNIM HLADENJEM

Kompletni gorionici (polikabl)

Euro prikljuéak

w WURTH

Br. art. Opis Duzina Pak/kom.
0984001004 MB24 KD paket creva 3m 250 A 3m 1
0708001469 MB24 KD paket creva 4m 250 A 4m 1
0984260130 MB26 KD paket creva, 3m, 270A 3m 1
0708001568 MB36 KD paket creva, 4m, 320A 4m 1
098424017 Savijeni vrat za MB GRIP 24 KD - 1
098426017 Savijeni vrat za MB GRIP 26 KD - 1
098436017 Savijeni vrat za MB GRIP 36 KD - 1
MB GRIP 24 KD
Tehniéki podaci (EN 60 974-7)
Karakteristike Vrednost
250 A CO2
Optereéenie 220 A Mix-Gas
M21 (DIN EN 439)
Intermitencija (raspoloZivost pod max. optere¢enjem) 60%
Za preénik Zice 0,8-1,2 mm
MB GRIP 26 KD
Tehni¢ki podaci (EN 60 974-7)
Karakteristike Vrednost
270 A CO2
Opterecenje 240 A Mix-Gas
M21 (DIN EN 439)
Intermitencija (raspoloZivost pod max. optere¢enjem) 60%
Za preénik zice 0,8-1,2mm
MB GRIP 36 KD
Tehni¢ki podaci (EN 60 974-7)
Karakteristike Vrednost
320 ACO2
Optereéenije 290 A Mix-Gas
M21 (DIN EN 439)
Intermitencija (raspoloZivost pod max. optere¢enjem) 60%
Za preénik Zice 0,8-1,2 mm

MB GRIP 24 KD /
MB GRIP 26 KD /
MB GRIP 36 KD
Strujno opterecenje
od 220 A do 320 A

MIG / MAG gorionici serije "MB

GRIP" sa vazdudnim hladenjem su
najkvalitetnije redenje ove vrste, koji
kombinuju naprednu tehnologiju i
kvalitet, sa naprednom ergonomijom.
To obezbeduje kvalitetan rad u svakoj
prilici. "GRIP" varijanta ukljuéuje i
kuglasti zglob u drici gorionika, 3to
obezbeduje visoku bezbednost drzanja,
kao i optimalno rukovanije. Svi gorionici
su pazljivo dizajnirani da pruze udoban
i precizan rad.

*  Ergonomska kratka dréka - za
najbolju pristupa&nost.

*  "GRIP” mekane komponente na
drici, obezbeduju kvalitetan prihvat
i u ekstremnim uslovima rada.

*  Kuglasti zglob sa optimalnim
radijusom zaokreta - obezbeduje
idealno rukovanie.

*  Optimalno hladenje gorionika -
produZava radni vek gorionika.

e BIKOX® R vazduhom hladeni
gorionik - vrlo otporan na niske
temperature, izuzetno UV otporan,
zadrzava visoku évrstodu, éak i na
povisenim temperaturama.

*  Konstrukcija gorionika, obezbeduje
brzu zamenu kontakine provodnice
(dizne), i ostalih elemenata
gorionika.
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POTROSNI ELEMENTI ZA MB GRIP 24 KD, 26 KD, 36 KD
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MB 24 KD MB 26 KD MB 36 KD
Gasne mlaznice
| 63.5mm ) | 76mm 84mm

:I;@ZA

Sa—

Gasne mlaznice Gasne mlaznice Gasne mlaznice
A Br. art. Pak/kom. 2B Br. art. Pak/kom. 2B Br. art. Pak/kom.
17 0708250004 10/1 20 0708001752 10/1 19 0708001865 10/1
12.5 0708250003 10/1 16 0708001753 10/1 16 0708001569 10/1
Kontaktne provodnice - dizne
28 mm 30 mm 28 mm 28 mm 30 mm
28 g 210 Gl o: Gl o8 Gull 10 Gl
M6 M8 M6 M6 M8
Kontakine provodnice Kontakine provodnice Kontaktne provodnice
Mé Br. art. Pak/kom. M8 Br. art. Pak/kom. M8 Br. art. Pak/kom.
20,8 0708001590 5 20,8 0708001481 5 20,8 0708001481 5
1,0 0708001578 5 1,0 0708001981 5 21,0 0708001981 5
1,2 0708001579 5 1,2 0708001756 5 1,2 0708001756 5
Kontakine provodnice Kontaktne provodnice
M6 Br. art. Pak/kom. Mé6 Br. art. Pak/kom
20,8 0708001590 5 20,8 0708001590 5
21,0 0708001578 5 21,0 0708001578 5
1,2 0708001579 5 1,2 0708001579 5
Nosac¢ kontaktne provodnice
26 mm
Mé Mé
Nosaé kontakine provodnice Nosaé kontaktne provodnice Nosac¢ kontakine provodnice
Br. art. Pak/kom. Br. art. Pak/kom. Br. art. Pak/kom.
M6 0708250001 5/1 M6 0708001872 5/1 Mé6 0708001869 5/1
M8 098426118 5/1 M8 0708001571 5/1
Gasni difuzor
20 mm 29mm
ﬁ — 32,5 mm
Gasni difuzor Gasni difuzor Gasni difuzor
Br. art. Pak/kom. Br. art. Pak/kom. Br. art. Pak/kom.
Ceramic | 0708250002 5/1 Ceramic | 0708001871 5/1 Ceramic | 0708001572 5/1
Vodilice
Br. art. Opis Dimenzije Pak/kom. —
0708001349 Vodilica za SG2 zicu MIG-MAG @ 0,8mm/4m 1
0708001350 Vodilica za SG2 zicu MIG-MAG @ 1,0-1,2mm/4m 1
0708001347 Vodilica PTFE za Al/inox Zicu @ 0,8-1,0mm/3m 1
0708001765 Vodilica PTFE za Al/inox Zicu @ 1,0-1,2mm/4m 1
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MIG/MAG ZAVARIVACKI GORIONICI
’MB GRIP" SA VODENIM HLADENJEM
MB 501D
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MB 501 D
Strujno opterecenje
do 500 A

MIG / MAG gorionici
serije "MB GRIP" sa
vodenim hladenjem.
Visok kvalitet i
tehnologija izrade
omoguéavaiju udoban i
precizan rad pri visokim
temperaturama nastalim
usled industrijske
primene - zavarivanja

na velikim amperaZama.

Kompletni gorionici- polikabl

POTROSNI ELEMENTI

MB GRIP 501D

Gasne mlaznice
76mm

|
{

=

Gasne mlaznice

OB Br. art. Pak. kom.
20 (cil) | 0708001752 10/1

16 (kon.) | 0708001753 10/1

Kontaktne provodnice - dizne
30 mm

-
M8

a1

3

Br. artikla Opis Duiina Pak / kom. Kontakine provodnice
K M8 Br. art. Pak. kom.
0708001749 MB 501 D paket creva 3 m 3m 1 210 |0708001981 5
0708001750 MB 501 D paket creva 4 m 4m 1 @12 |0708001756 5
0708001751 Savijeni vrat za MB 501 D 1 @16 |0708001757 5
MB GRIP 501D Nosaé kontaktne provodnice
P
Tehnieki podaci (EN 60 974-7) 22|
Karakteristike Vrednost M8 m M8
Co2 500 A - 7 -
Optereéenje Mix gas 450 A

M21 (DIN EN 439)

Nosaé kontaktne provodnice

Intermitencija (raspoloZivost pod maksimalnim optereéenjem)

100%

Za preénik zice

1,0-1,6 mm

e Optimalno hladenje obezbeduje dodatni komfor i sigurnost pri radu, eleminiduéi negativan

uticaj velike toplote na trajnost i funkcionalnost gorionika.
*  Kuglasti zglob sa optimalnim radijusom zaokreta - obezbeduje idealno rukovanie.
e Ergonomska kratka dr$ka - za najbolju pristupacnost.
*  “GRIP" mekane komponente na drici, obezbeduju kvalitetan prihvat i kontrolu u ekstremnim

uslovima.

e Konstrukcija gorionika, obezbeduje brzu zamenu kontaktne provodnice (dizne), i ostalih
elemenata gorionika.

2B Br. art. Pak. kom.
M8 0708001758 5
Gasni difuzor
28 mm
A
l e I f
Gasni difuzor
Br. art. Pak. kom.
Ceramic | 0708001759 5/1

Vodilice
Br. artikla: Opis: Duzina Pak / kom.
0708001349 Vodilica za SG2 Zicu MIG-MAG & 0,8mm/4m 1
0708001350 Vodilica za SG2 zicu MIG-MAG @ 1,0-1,2mm/4m 1
0708001763 Vodilica za SG2 Zicu MIG-MAG @ 1,6mm/4m 1
0708001347 Vodilica PTFE za Al/inox Zicu @ 0,8-1,0mm/3m 1
0708001765 Vodilica PTFE za Al/inox Zicu @ 1,0-1,2mm/4m 1
0708001766 Vodilica PTFE za Al/inox Zicu @ 1,6mm/4m 1
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DRZAC VOLFRAM ELEKTRODE

@ mm | Odgovarajuée | Odgovarajuéa br. art. pak./ kom.
kudiste volfram elektroda

1,0 0708002241 0984150110 0708002236

1,6 0708002242 | 0984150116 0708002237 5

2,4 0708002243 | 0984150124 0708002238

3,2 0708002244 | 0984150132 0708002239

KUCISTE DRZACA VOLFRAM ELEKTRODE

za TIG gorionike WLV 17 i WLT 17K

@ mm | Odgovarajudi Odgovarajué¢a br. art. pak./ kom.
drzag volfram elektroda

1,0 0708002236 0984150110 0708002241

1,6 0708002237 | 0984150116 0708002242 5

2,4 0708002238 0984150124 0708002243

3,2 0708002239 0984150132 0708002244

KERAMICKA GASNA MLAZNICA
za TIG gorionike WLV 17 i WLT 17K

Veligina Unutradnji @ br. art. pak./ kom.
5 8 0708002245

6 9,5 0708002246 5

7 11 098415017

KAPA GORIONIKA / IZOLACIONI PRSTEN
za TIG gorionike WLV 17 i WLT 17K

Izvedba br. art. pak./ kom.
Kapa gorionika duga, L =122 mm 0708002235

Kapa gorionika kratka, L = 27 mm 0708002234 1

Beli keramicki izolacioni prsten 0708002240

VOLFRAM ELEKTRODA - GOLD
za TIG gorionike WLV 17 i WLT 17K

® Dobre osobine paljenja i izdrZljivost.

® Primena za jednosmernu i naizmeniénu struju.

Uputstvo za primenu

@ mm | Odgovarajuée jaina struje br. art. pak./ kom.
1,0 15-80 A 0984150110 10

1,6 70-150 A 0984150116

2,4 150-250 A 0984150124 5

3,2 140-320 A 0984150132

Materijal

Debljina materijala mm

Volfram elektroda @ mm

Jadina struje A

Odgovar. gasna mlaznica

&elik i nerdajuéi Zelik

1,0
1,

,0

[&,]

o
o

wN =
NA O

10- 60
40- 80
70-120
90-150
140-180

Bakar i legure bakra

60- 80
100-150
150-180

Aluminijum

CRLN——[wW——|hw
oocoouwolounoloo

WON——=|N——=|N————

10- 60
40- 80
70-120
90-150
140-180
170-180

NNO OO0 NO OO
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REDUKCIONI VENTILI prema DIN EN/ISO 2503

Gas Tip-DIN+ Pritisak rad./max. Izlaz Br. art. Pak/kom.
@) Kiseonik DIN-OX 10/16 bar 1/4" 098401801 |1
: 7) (=) Acetilen DIN-AC 1,5/2,5 bar 3/8" levi 098401802 1
1
&) &) Argon/CO, | DIN-ARC 30 |/min. 1/4" 098401803 1

PRIKLJUCNA NAVRTKA ZA MANOMETAR R1/4"

Opis artikla Br. artikla Pak/kom
Prikljuéna navrtka za manometar R1/4" 598599901 1

- PRIKLJUCAK CREVA ZA MANOMETAR
Opis artikla Br. artikla Pak/kom
Prikljuéak creva za manometar 598599902 1

MANOMETRI

prema DIN EN 562 / I1SO 2503

Gas Prifisak rad,/max. | Merenije Br. art. Pak/kom.
Kiseonik 0-10/16 bar Radni pritisak 0984018010

Kiseonik 0-200/315 bar  |Pritisak u boci 0984018011

Acetilen 0-1,5/2,5 bar Radni pritisak 0984018020 :
Acetilen 0-18/40 bar Pritisak u boci 0984018021

Argon/CO, 0-200/315 bar  |Pritisak u boci 0984018030

Argon/CO, 0-32 |/min. Protok u |/min. 0984018031

Redukcioni ventil
— Plastika. Svi tipovi gasa osim acetilena i propana.

br. art. 0984018050  Pak./kom.: 10
ZASTITNA KAPA MANOMETRA

Boja: siva (svi gasovi).

br. art. 0984018060  Pak./kom.: 5
0SIGURAC POVRATA GASA

Redukcioni
venti za vezu sa redukcionim ventilom tip GVX 10
prema DIN 8521 / DIN EN 730.
Gas Opis Veza Br. art. Pak/kom.
ﬁsi"gikbar ,(,3102“] S bar Kiseonik GVO 10 Ulaz iizlaz: 1/4" 0984017920 ]
P2 - gfrﬁg/fh ook P2 - 2:2 gg’;h brotok Svi gasovi GVA 10 Ulaz i izlaz: 3/8" lijevi 0984017930

CREVA KISEONIK - ACETILEN
»DIN 8541” / DIN EN 559

9 x 3,5+ 6 x 5 mm. Sa ugradenom 3elnom i navrtkom.
Veza: 1/4"i3/8" levi.

Duzina: 5m  br. art. 0984017905  Pak/kom. 1
Duzina: 10 m  br. art. 0984017910  Pak/kom. 1
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Presek A-A

L[, [B [, [ [Brart Fek/
mm [ mm | mm | mm | mm kom.
150 |60 |20 |5 11 |069596411 |1

Dim u Sila priviagen- | Tezina | Br. art. Pak./
mm joumagnetu [ug kom.
Q6 x 64 |27 260 (0691180 |1
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ZAVARIVACKI CEKIC

(skidanje troske)
DIN 5133
o Celik, 400 g.
Opis Br. art. Pak/kom.

Zavarivacki cekié 071582400 1

ZAVARIVACKO OGLEDALO

Opis Br. art. Pak/kom.
Zavar. ogledalo-ruéno 09843001 1
Zavar. ogledalomagneino | 09843002

Izmenjivo ogledalo 09843003 | 5

e Sa drzacima od temperovanog liva.

e Vezni otvor na gornjem livenom delu.

e Jak stezni moment sa vijkom sa krilnom
maticom obezbeduje dobro drzanje.

Max. struja kod trajanja ukljuéenja
100% 300 A.

Ugaoni magnet za fiksiranje
i drzanje u toku zavarivanja
i lemljenja, kao i drugih
montaznih radova

e Precizno spajanje profila, ravnih i okruglih
metalnih komada.

e Vremenska i novéana udteda u
eliminisanju pomo¢nog rada "drugog
Coveka".

e Jednostavno skidanje naginjanjem na
stranu.

e Moguce je spajanje pod sledeéim
uglovima: 30°, 45°, 75° i 90° (prema
slici). Takode moguéi uglovi 105°, 120°,
180°.
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Sprej za zavarivanije Plus je
proizveden na bazi prirodno
identi¢nih materijala. Specava
lepljenje pucni od zavarivanja na
povrsine i obezbeduje optimalno
zavarivanje.

SPREJ ZA ZAVARIVANIJE PLUS

Zastita osnovnog materijala i
mlaznica gorionika
Omogudava optimalan proces zavarivanja.

SCHWILES- SPRAY
Plus

WILDING SPRAY PLUS
RAY DE SOUDAGE

Privremeno $titi od pojave korozije i efikasan
ie i nakon sudenja.

Dobro prijanjanje
Zahvaljujuéi mikro-emulziji, proizvod ima

dobra svojstva prodiranja i obezbeduje

dobro kvasenje povriina.

Mesta primene:
- Zavarivanje VA materijala, elika i drugih

Opis Sadrzaj Br. art Pak/kom metala.
- ———— : - Zastita mlaznica i zavarivackog pribora
:;:Illjt_g o ood orifisk jcl)o i g::?;g:g:; : - Proizvodnja vozila, specijalnih i éeli¢nih
posudd pod priiskom m konstrukcija, kontejnera i cisterni, dizalica i u
REFILLO stanica za punjenje Combi |- 0891800001 1 drugoj mefalskoj indusrii
REFILLO mat posuda sa pumpicom | 400 ml 089188121 1 - Lasersko sedenje: spredava stvaranje Hjake

na mestu seéenja; ostaci od zavarivanja
mogu se lako ukloniti. Ivice su &iste nakon

Osobine: sedenja i nije potrebna naknadna obrada.

- Ne sadrzi rastvarace i silikon

- Moguéa je naknadna obrada galvanizacijom .
Opsta uputstva:

- Odli¢no kvadenije povrsine - u tankom sloju odli¢no pokriva povrsine
Prilikom upotrebe nanose se minimalne

- Veoma pogodno za viseslojno zavarivanje, moze se koristiti sa REFILLOmat-om.
koli¢ine sredstva. Na taj nadin se iskljuéuje

stvaranje pora u zavarenom materijalu, kao
i nastajanje pukotina izazvanih vodonikom

Tehni¢ki podaci kod osetljivih éelika i kriti¢nih napona.

SRB - MWF - 02/06 - 05770-©

Forma Tecnost

Boja Mle&na

Miris Skoro bez mirisa
Tacka kljuéanja 99 °C

WOC 1999/13/EC 0%

Zagdtita od korozije prema DIN51 360 T2 0

Gustina (20 °C) oko 1 g/cm®

Rastvaranje u vodi

moze se meiati u bilo kom odnosu

pH vrednost (koncentrat)

oko 8,6

informacije pogledaite tehnicki i bezbednosni list.

Ovi podaci sluze kao preporuka i dati su na osnovu nadeg iskustva. Preporuéujemo da prethodno izvriite
sopstvena ispitivanja. Zbog razligitih mesta primene, kao i razli¢itih uslova skladistenja i upotrebe, ne
mozemo preuzeti odgovornost za eventualno nastale $tete upotrebom ovog proizvoda. Za dodatne

Pre postupka galvanizacije potrebno je
ostatke spreja temeljno ukloniti sa radnih
komada upotrebom uredaja za pranje pod
visokim pritiskom. Preporucujemo upotrebu
zagdtitnih rukavica prilikom rada sa ovim
materijalom; pogledati bezbednosni list.
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SPREJ ZA ZAVARIVANJE PERFECT

_. SCHWEISS-SPRAY |
\| PERFECT

WELDING SPRAY ©
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Opste informacije:

¢ Prilikom upotrebe nanositi minimalnu
koli¢inu sredstva. Na taj nadin iskljuéuje
se stvaranje pora u zavarenom materijo-
lu, kao i nastajanje pukotina izazvanih
vodonikom kod osetljivih &elika i kritiénih
napona.
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Sadrzaj |Br. art. Pak.

400ml 0893102100 1/12

* Pre galvanizacije, obavezno dobro

oprati radni predmet vruéom vodom upo-
trebom aparata pod pritiskom ili sredstva
za odmaidivanie koje sadrzi rastvarad.

Bioloski bezbedan sprej za zasti-

tu kod zavarivanja aluminijuma,
celika, obojenih metala, prohroma i
dizni za zavarivanije.

Smanjuje moguénost progorevanje
vara i prskanje materijala, lepljen-
je »pucni” na metaluy, legiranim
éelicima i diznama za zavarivanije.
Omogucava optimalno zavarivanje.

Ne curi sa vertikalnih povrsina

*  Zahvaljujuéi tiksotropnosti aktivna
supstanca se dobro lepi na verikalne
povriine i ne curi stvarajuéi kapljice.

Ne uti¢e na naknadnu galvanizaciju

i prefarbavanije

* Zahvaljujué¢i minimalnom sadrzaju
organskih materija nema opasnosti
od stvaranja pukotina na mestu vara.
Omoguéava lako uklanjanije ostataka od
zavarivanja.

* Naknadna galvanizacija i prefarbavanje
moze se obaviti bez teskoéa.

Efekat hladenja

* Zahvaljujuéi efektu hladenja, promena
boje legiranih &elika usled kaljenja je
minimalna.

Bez silikona
* Ne uti¢e uopste na naknadno prefarba-
vanje.

Zastita od korozije
* Sprej nanet u tankom sloju ostvaruje
priviemenu zadtitu od korozije.

Bez rastvaraca
* Ne sadrzi ugliovodonike i druge rast-
varace.
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SPREJ ZA ZASTITU OD PRSKANJA PRI ZAVARIVAN)

Opis Sadrzaj Br. art. Pak/kom.

Sprej za zastitu od prskanja 400 ml 0893102941 :

pri zavarivanju

Ove informacije su samo preporuka na osnovu naseg iskustva. Obavezno izvrsite prethodnu probu! Za vise

informacija pogledaite tehnicki list.

Sprecava prianjanje sitnih éestica
od zavarivanja na okolne povrsine i
odrzava povrsine gasnih mlaznica

Uputstvo:

Zbog sigurnosti vara, potrebno je nano3enje
zastite u tankom sloju, kako bi na osetljivim
Celicima spreéili nastajanje mikro pukotina
usled stvaranja vodonika, ili stvaranja pora
u varu. Ako se zavareni spoj li tretirana
povriina naknadno prevlaéi cinkom ili se
lakira/tretira zastitnim nanosima, podlogu je
potrebno temelino odistiti pomoéu Spreja za
&id¢enje koénica br. art. 0 890 1087.

Podrudje primene:

Zastita povrsina oko vara i mlaznica za Zicu
na plameniku za zavarivanije, na nadin da
sprecava leplienje sitnih &estica koje nastaju
prskanjem u zoni zavarivanja. Ujedno ima
u&inak smanjivanja temperature okolne
povriine oko vara i podmazuje povrsine
klizanja Zice za zavarivanje kroz mlaznicu
za zavarivanje. Kao zastita povriine moze
se koristiti kod elektroluénog, autogenog i
WIG/TIG zavarivanja, no svim podlogama.
Ima svojstva zastite od korozije. Ne sadrzi
silikon.

Nacéin primene:

Bodicu pre upotrebe kratko protresti i prskati
drzedi bogicu u uspravnom polozaju. Po
moguénosti prskati po Eistoj podlozi pre
zavarivanja. Prskati u kratkim intervalima na
mlaznicu kroz koju klizi Zica za zavarivanie,
pre samog postupka zavarivanja. Ne prskati
na uzarene ili jako vruée povrsine.

ZASTITNA MAST KOD ZAVARIVAN

MAST Zn DIZNE

o PODMAZIV N

® Efikasnije 3titi samu gasnu mlaznicu u
odnosu na zadtitne sprejeve.

® Sama pasta - mast dugotrajnije 3titi mlaz-
nice i vodilice - dizne.

® Minimalno stvara gasove neutralnog
mirisa.

® Ne sadrzi silikon.

Sadrzaj |Br. art. Pak/kom.

200g 0893103 1
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ZASTITA ZAVARIVACA
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AUTOMATSKE MASKE ZA ZAVARIVANJE

€ Posetite nas

¢ Pode3avanje DIN: 9-13 * Sva podedavanja sa spoline strane maske - brzi rad bez skidanja maske
* Brzina senzora: 1/30.000s * Dodatno pode3avanja nosada za glavu - podedavanje rastojanja od lica
* Vidno polje : 98x55mm ¢ U skladu sa standardima CE, ANSI, CSA, AS/NZS
+ Cetiri opticka senzora * Izbor reZzima: Zavarivanje/Brugenje
* Napajanje : Solarne éelije + dve litijumske * Visoko kvalitetna plastika otporna na lom
neizmenjive baterije. Vek trajanja baterije 5-7 godina ¢ TeZina: 520g
WURTH DESIGN
. Pak/
Opis Br. art. kom. 2 \
Automatska ma- t ' @ ’ %

ska za zavariva-

nie, Stella, Wurth 0984915050 | 1

design
BLACK CARBON
Opis Br. art. :::::1/

Automatska ma-
ska za zavariva-

nie, Stella, black 0984915010 | 1

carbon
CHAIN AND SKULL
Opis Br. art. :::1/

Automatska ma-
ska za zavariva-

0984915020 1

nje, Stella, chain

and skull

CLOWN
. Pak/
Opis Br. art. kom.

Automatska ma-
ska za zavariva- 0984915030 1

nje, Stella, clown

BLUE CARBON
. Pak/
Opis Br. art. kom.
Automatska

maska za zavari- 0984915040 1

vanje, Stella, blue
carbon
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¢ Pode3avanje DIN: 9-13 neizmenijive baterije. Vek trajanja baterije 5-7 godina
¢ Brzina senzora: 1/30.000s ¢ U skladu sa standardima CE, ANSI, CSA, AS/NZS

* Vidno polje : 98x55mm * |zbor rezima: Zavarivanje/Bruienje

» Cefiri opti¢ka senzora * Visoko kvalitetna plastika otporna na lom

* Napajanje : Solarne éelije + dve litijumske * TeZina: 540g
LIGHTENING
. Pak/
Opis Br. art. kom.
Automatska
maska za 0984995010 | 1
zavarivanje,
Ignis, lightning
BLUE LIGHTENING
. Pak/
Opis Br. art. kom.
Automatska
meskaza | 0984995020 | 1
zavarivanie, Ignis,
blue lightning

Pak/

Opis Br. art. kom.

Automatska ma-

ska za zavariva- 0984995030 1

nje, Ignis, fire

* Pode3avanje DIN: 9-13 ¢ U skladu sa standardima CE, ANSI, CSA, AS/NZS
* Brzina senzora: 1/25.000s * |zbor rezima: Zavarivanje/Bruienje

* Vidno polje : 98x43mm ¢ Visoko kvalitetna plastika otporna na lom

* Napajanje: Solarne éelije e Tezina: 460g

* Dva opticka senzora

BLACK

Pak/

Opis Br. art. kom.

Automatska
maska za zavari-

0984700660 1

vanje, Stellq,

blue carbon
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Br. art. Naziv artikla

0984100100 Spoljadnja zastitna stakla za masku Ignis/Veldo
0984100200 Unutradnja zadtitna stakla za masku Ignis
0984102100 Spoljadnja zastitna stakla za masku Stella
0984103200 Unutradnja zadtitna stakla za masku Veldo

Br. art. Naziv artikla

0984201100

Zamenska traka za masku Ignis.

0984202100

Stella zamenski nosa¢ za glavu. Dodatno
podesavanie ostojanja od lica.

ZAVARIVACKA KAPA WSC 9-12

Laka i udobna zavarivacka kapa sa automatskim staklom za zatamnjivanje

Br. art. 0984700300

Za zavarivanje u postupku REL, MIG/MAG, TIG, punjena Zica.

Laka i veoma udobna kapa od laganog materijala, smanjenog optereéenja na
vrat zbog uravnotezenog tezista mase. Podesiva prema veli¢ini glave.
Poveéana zastita lica, vrata i usiju u odnosu na klasiéne zavarivacke
$lemove. Automatsko staklo sa zastitnim staklom protiv odsjaja pruza
udoban i bezbedan rad. Pode$avanje zatamnjenosti prema DIN9-12.

Tehnicki podaci

Providnost stakla - otvoreno  [DIN 3

Providnost stakla - aktivirano [DIN 9-12

Tezina 425¢g

Odobrenja CE, ANSI, AS/NZS

EN standardi 166, 175, 379
Napajanje Dve baterije 3V (CR2032)
Radni temperaturni opseg |- 10°C do +60°C
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AUTOMATSKA MASKA ZA ZAVARIVANIJE “SOLAR"
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Tehnicki podaci

Vidno polje

98 x 44 mm

Velicina kasete

110 x 20 x @ mm

UV i IC zastita

Trajno obezbedena

Arc senzor

2

Propustljivost svetlosti (osvetljeno)

Klasa zastite DIN 4

Propustljivost svetlosti (akfivirano)

Klasa zastite DIN 9 - 13

Osetljivost Podesiva

Vreme prebacivanja svetlo/tamno 1/25.000 sekunde
Kasnjenje prilikom uklju&ivanja “brzo” 0,25-0,30s
Kaznjenje prilikom uklju¢ivanja “polako” 0,65-0,80s

Napajanje

Solarne ¢elije

Uklju¢ivanje/iskljugivanje

Automatsko

Radna temperatura

-10°C do +55°C

Odobrenja CE, DIN, ANSI, CSA
Standard EN 166, EN 175, EN 379
Materijal maske Najlon

Masa ukupno 430 g

Primena:

Sve vrste elekiro-zavarivanja: zavarivanje elekirodama, MIG / MAG zavarivanje, zavarivan-
je oblozenom Zicom, TIG i plazma zavarivanie.

Napomena:

Nije namenjena za lasersko zavarivanije i zavarivanje gasom.

60 l ZAVARIVANJE

Maska za zavarivanje “Solar” je optimalna
za primenu kod promenljivih reZima za-
varivanja. Ova maska omoguéava poste-
peno podedavanje izmedu nivoa zastite 9 i
13. “Solar” zastitna maska takode poseduje
opciju automatske regulacije zastite, u zavis-
nosti od uslova zavarivanie.

Br. art. 0984700200
Pak/kom: 1

Ergonomski je dizajnirana $to sprecava ula-
zak dima i bilo kakvih Eestica u toku rada.
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RUCNA ZAVARIVACKA MASKA

® Veli¢ina stakla: 90 x 110 mm.
® Tezina: 465 g

Opis Br. art. Pok,/kom.
Maska bez stakla 071382100 1

NAGLAVNA ZASTITNA MASKA

Plastika ojaéana
staklenim vlaknima

® Veli¢ina stakla: 90 x 110 mm.

® Toplo-otporna i ne propusta zrake.

® Otporna na prskanje i ne progoreva.

® Kontinualno pode3avanje steznog kaisa.
® Moguénost podizanja zastite sa lica.

® Tezina: 390 g

Opis Br. art. Pak,/kom.

Maska sa steznim 071382101 1
kaisem, bez stakla

REZERVNA STAKLA

o — T O TR za 0713 82 100
i 0713 82101
e Dimenzije: 40 x 110 mm.
Opis Br. art. Pok,/kom.
[zmenjivo staklo proz. 2 mm |0984500101 | 2

® Dimenzije: 20x110 mm.

Opis Br. art. [Pak./kom.

Rezervno staklo proziro 0984500100
(tvrdo staklo 2 mm)
f [zmenjivo stakio 8 DIN'Zeleno™ [ Z K v [o:]
e e — PR s R ANNPZII 0984500109
Izmeniivo staklo 10 DIN zeleno

P SR PAR NP 0984500112

Izmenijivo staklo 13 DIN zeleno | 0984500113

PSRN NP2 0984500114

1000-safi staklo bezbojno

Izmenjivo staklo metalizirano

8 DIN

Izmenjivo staklo metalizirano 0984500210
10 DIN
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ZASTITA ZA NOGE

napravljena od spalt
koze
® Sa zadtitom za stopala.

® Sa 2 kaia za vezivanje.
® Duzina oko 40 cm.

Br. art. 0984317
Pak./kom.: 2

Primena

Posebno pogodne za upotrebu u
zavarivagkim radionicama, strugarskim
radionicama i livnicama.

ZASTITNI RUKAV

napravljen od spalt koze

® Privezivanje za rame.

® Traka za vezivanije oko zgloba.
® Boja: prirodna.

® Duzina oko 56 cm.

br. art. 0984318
Pak./kom.: 2

Primena

Posebno pogodan za zavarivacke radio-
nice, strugarske radionice, livnice, kova&nice
i ostale metalopre-radivacke radove.

0984312 0984313
/ ”
‘ }\ ZAVARIVACKE KECELJE
/ ® Sa grudnom zadtitom i izuzetno podesivim
(-_ _J‘ steznim kaidem, tako da odgovara svim
- \ veli¢inama tela.
-t -—
Opis Izrada Primena Br. art. Pak./kom.
Spalt koza 100 x 80 cm Idealna zastita od posekotina i habanija. 0984312
hrapava povriina Limarski radovi, staklarski radovi, brodogradnija,
masinogradnija, izrada karoserija motornih vozila.
Puna koza 100 x 80 cm Idealna zastita za: zavarivacke radionice, 0984313 1
glatka povrsina fabrike za destilaciju, livnice, radionice za pocinko-
vanje. Zahvaljujuéi glatkoj povrsini neosetljiva na:
varnice, zavarivacke kapliice, tecni &elik ili aluminijum.
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ZAVARIVACKE RUKAVICE SHIELDER-W
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Opis

Veli¢ina

Br. art. Pak.

Shielder-W

10

5984324910 1

ZAVARIVACKE RUKAVICE, KOZNE,
SPALT/PUNA KOZA, W-100

veli¢ina

br. art.

10

5350050010

EN standardi/performanse
EN 420:2003+A1:2009

EN 388:2016-2132X

EN 407:2004 - 413X4X

EN 12477:2001/A1:2005 - Tip A

ZAVARIVACKE RUKAVICE, KOZNE, W-120

veli¢ina

br. art.

10

5350050210

EN standardi/performanse
EN 420:2003+A1:2009

EN 388:2016 - 3132X

EN 407:2004 - 413X4X

EN 12477:2001/A1:2005 - Tip A

e CE kategorija Il
 EN388.

* lzuzetna temperaturska otpornost do 300°C.

*  Materijal rukavica - visokokvalitetna debela, meka svinjska koZa.

e Ukupna duzZina od 35 cm obezbeduije zastitu velikog dela podlaktice.

Mesta primene:

Sve vrste standardnih postupaka zavarivanja, MIG i MAG zavarivanie.

Zbog velike temperaturske otpornosti posebno pogodne za rad u preradi

gume, plastike i livnicama.

Cvrsta zastitna rukavica za zavarivanje za univerzalnu
upotrebu napravljenu od pune kravlje koze i Spalta

* Puna kravlja koZa na dlanu i kaZiprstu
* Nadlanica i manZetna od 3palta

* Veoma &vrste i izdrzljive

*  Otporne na ulje, mast i vodu

*  Ukupna duzina: 35¢cm

Mesto primene:

* Sve vrste standardnih postupaka zavarivanja

» Odstranijivanije i uopsteni poslovi

Standardne rukavice upotpunosti izradene od Spalta

* l|zradene od kravljeg $palta

* Povrsina rukavice omogudava disanje koze

* Bez postave
e Ukupna duzina: 35¢cm

Mesto primene:

* Za standardne postupke zavarivanja, seenja, brudenia,

odstranjivanija i drugih grubljih radova
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ZAVARIVACKE RUKAVICE, KOZNE, ZATIG,
W-130

veli¢ina br. art. EN standardi/performanse

10 5350050310 EN 420:2003+A1:2009

EN 388:2016-2111X
EN 407:2004 - 412X4X
EN 12477:2001/A1:2005 - Tip B

LAVA ZAVARIVACKA CIPELA

ZASTITNA KAPA
za prste je od
kompozitnih
materijala.
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Visokokvalitetna, oblozena rukavica za zavarivanje

Visoko kvalitetna puna koza 0,7 - 0,9 mm

IzraZen je osecaj dodira na vrhovima prstiju
Manzetna je izradena od $palta

Postava otporna na toplotu unutar manzetne
Otporne na ulje, mast i vodu

Dug vek trajanja

Ukupna duzina: 35¢m

Mesto primene:

Za visoku preciznost rada sa odli¢nim osecajem za dodir
prilikom postupka zavarivanja

Za TIG zavarivanje i uslovno pogodna za MIG i MAG
zavarivanje

Takode, pogodna je za upotrebu u industrijskom sektoru -
bojenje sprejevima

Art. 05357572... 36 -47

*  100% ne sadrze metal.

e Spoljni materijal: crna koza

*  Unutradnji materijal: tekstil “Hong Kong
3D".

*  Zadtitna kapa za prste od kompozitnih
materijala.

e Kevlarska zastita od probijanija stranih
tela.

e Antistati¢ki ulozak, moze se vaditi i
menijati.

*  Dvoslojni poliuretanski don.

e Otpornost na proklizavanje: keramika,
deterdZenti, metal i glicerin

¢ Prema standardu EN 20345:2007.

/KEVI.ARSKA ZA§TI'I'A\

od probijanja stranih tela

-
N

/Dvosloini poliuretanski don

K Super Poli

Odv0||V| antistaticki ulozak

™




MOBILNI ZAVARIVACKI ZAKLON

ULJNA KREDA

® Sestougaona bez papira
® 7Za drvo, karton, tekstil, hladan i vreo &elik

Boja Dimenzija mm Br. art. Pak/
kom.
bela 09844001
Zuta 09844002
crvena 1117 09844003 12
plava 09844004

MASNA KREDA

w WURTH

Nosacd uljne krede

Br. art. 09844006
Pak./kom. 1

® Cetverostrani¢na, bez kartona.

® 7a vatro-otporna obeleZzavania, specijal-

no za zavarivacke radove.

Podrudja primene

Dimenzija mm Br. art. Pak/
kom
10x 100 09844005 50

zaklon se mozZe primenijivati kod nano$enja lako-
va i zastitnih premaza.

Zavarivanje | Siiti okolinu oko zavarivaéa od prskanja i troske, | "Delimi&no" providan
koo”i Ofobe u o!(olini 8d $tetnog uticaja opticke prema DIN 32504
radijacije na kozu i odi. Poglavlje 1
Brusenje Vruée iskre i Eestice od brusenja skrecu na nepro- | Otpornost na
bojnoj zavesi. Radnici, vozila, lakirane povrsine i plamen i iskre
staklo su efikasno zastiéeni. prema DIN 53438
Poglavlje 2
Lakiranje Zbog svoje hemijske otpornosti zavarivacki Hemijska otpornost

prema DIN 4646
Poglavlie 5

Vlazni uslovi

Takode moze posluziti kao zadtita od vode i
prskanja.

Sunce

Zastita od zaslepljvjuéeg i nepozelinog toplotnog
zracenja.
Folija je otporna na UV zra&enje.

UV-otpornost prema
DIN 4646
Poglavlie 5

Prema UVV VBG 15 & 5 (Nemageki propisi za zadtitu od nezgoda) radno mesto za
elektro-luéno zavarivanje mora biti tako uredeno da su osobe u okolini zasti¢ene od Stetnih uticaja
optickog zracenja na kozu i odi.

prema EN 1598

® Sa zavarivackom zastitnom zavesom.

® FEkstremno stabilna osnova sa kvadratnim
cevima (30x30 mm).

® Pogodan za elektroluéno zavarivanje
prema EN 1598.

® Providna narandzasta zavesa.

Opis Br. art. Pok,/
kom.
Zavarivaéki zaklon, |0984770
kompletan 1
|zmenjiva zavesa 09847703

Tehnicki podaci

® Dimenzije:
Zaklon:
Sirina: 200 cm
Visina: 190 cm
Zavesa:
Sirina: 205 cm
DuzZina: 180 cm
® Faktor opasnosti < 1
® Stepen refleksije:
230 do 400 nm < 10%
® [spitan prema EN 1598

za elektroluéno zavarivanije.
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ZICA ZA ZAVARIVANJE SG2 - BAKARISANA

Uredno namotana. Smanjeno rasprskavanje. Daje
kvalitetne zavare sa odliénim radiografskim i me-
hanickim osobinama. Moze da se koristi za automati-
Zovane procese

Pozicije zavarivanja

LWEEMEE

1G/PA 2F/PB 2G/PC 4G/PE  3G/PF  3G/PG

Klasifikacija: Hemijski sastav $Sava Vrsta struje
ENISO 14341-A:G 42 3 C G3Sil / G 42 3 M G3Sil C Si Mn DC(+)
AWS A5.18: ER70S-6 0,08 0,85 1,5

Odobrenja:

CE, DB, GOST, NAKS, SEPRO, TSE, TUV

Gas: CO2 Gas : Ar + CO2
ABS BV DNV | GL LRS RINA | RMRS | TL ABS DNV GL TL

3SA,3YSA 3YM | IIYMS | 3YS |3S3YSH15| 3Y42 3y |3YMS 3YSA | WYMS | 3YS 3YMS
Mehanicke osobine metala sava Zastitni aasovi

Napon teéenja | Zatezna évrstoéa IzduZenje A5 Zilavost 9

2 2 o, .
[N/mm’] [N/mm?] [%] [150-v] MAG: M21- Ar + 5:25% CO2
440 540 30 60) na-30 C C1-CO2 (100%)

Materijali koji se mogu zavarivati
Nelegirani konstrokcioni celici S185, 5235, 275, $355, PR235TR2- St33, St34, St37, St44, St44-2, St44-3, St52,

elegirant konsirukciont celici P355T2, E295, E335, C10 do C35 St52-4 do 60-2 C10 do C55, Ck10 do Ck35
Colici ) StE210-7 - StE360-7 TM 1210 do L360 NB

elict za cevi X42 do X60 (API 5XL) L290MB do L360MB
Celi¢ni liv GS-38, GS-45, GS-52 GE200 do GE260
Sit i elici StE255 do StE420 $255N do S420N

fthozrnast celicl WSte225 do WSIE355 P255NH do P355NH
Brodski ¢elici A, B,C D E AH32-EH36
Podaci za poruéivanje
Br. Art. Naziv artikla Precnik Zice Masa kotura

, [mm]. [kgl

09820080 Zica 0,8, kotur 15kg 0,8 15
09820101 Zica 1,0, kotur 15kg 1,0 15
09820121 Zica 1,2, kotur 15kg 1,2 15
09820085 Zica 0,8, kotur 5kg 0,8 5
09820105 Zica 1,0, kotur 5kg 1,0 5
09820125 Zica 1,2, kotur 5kg 1,2 5
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WURTH RUTILNA ELEKTRODA

Debelo oblozena rutilna elektroda univerzalne
namene. Vrlo lako uspostavljanje i odrzavanije elek-
triénog luka. Lako odvajanije sljake.

i =

Pozicije zavarivanja

L=

1G/PA 2F/PB 2G/PC 4G/PE 3G/PF
Vrsta struje
Klasifikacija: .
EN ISO 2560-A: E 42 ORR 12 AC min 50 V; DC( -)
AWS A5.1: E6013
Hemijski sastav Sava
Odobrenja: C Si Mn
CE, DB, GOST, SEPRO, TSE, TUV 0,08 0,35 0,65
Odobrenja
ABS BV DNV LRS RINA TL
2 2 2 2m 2 2
Mehanicke osobine metala Sava
Napon teéenja | Zatezna évrstoéa Izduzenje A5 Zilavost
[N/mm?] [N/mm?] [%] [1SO-V]
480 550 25 60J pri 0C

Materijali koji se mogu zavarivati

Nelegirani konstrukcioni &elici

5185, 5235, 5275, S355, PR235TR2-P355T2

St33, St34, St37, St44, St44-2, St44-3, St52,
St52-4

Celici za cevi

SIE210-7 - StE360-7 TM
X42 do X60 (APl 5XL)

1210 do L360 NB
L290MB do L360MB

Celi¢ni liv

GS-38, GS-45, GS-52

GE200 do GE260

Sitnozrnasti &elici

StE255 - StE420
WSHE255

S255N - S420N
P255NH

Brodski celici

A B,D AH32-EH36

Podaci za poruéivanje

Preénik DuZina Struja Masa 100 kom. Masa paketa
Br. Art. Naziv artikla elektrode [mm] zavarivanja elekiroda kal

[mm] [A] [kal 9
1982225 Rutilna 2,5 350 65-90 2,07 5
1982325 clekiroda 3,25 350 90-140 3,29 5
198240 4,0 350 140-200 4,77 5
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WURTH BAZICNA ELEKTRODA

Baziéna elektroda predvidena za masivne konstruk-
cije izloZene dinamickim optereéenjima i niskim
temperaturama. Sljaka se lako odvaja. Pogodna za
zavarivanje u polozaju uspravno na gore.

Pozicije zavarivanja

L=

i =

1G/PA 2F/PB 2G/PC 4G/PE 3G/PF
Vrsta struje
Klasifikacija:
EN ISO 2560-A: E 42 3B 42 H5 DC(+)
AWS A5.1: E7081
Hemijski sastav $ava
Odobrenija: C Si Mn
CE, GOST, TSE 0,07 0,50 0,90
Odobrenja
ABS BV DNV GL LRS TL
3H5,3Y 3YHHH 3YH5 3YH5 3m 3YmH5 3YH5
Mehanicke osobine metala Sava
Napon teéenja | Zatezna évrstoéa IzduZenje A5 Zilavost Temperatura susenja
[N/mm?] [N/mm?] [%] [1ISO-V]
480 530 28 111Jna-30C

Materijali koji se mogu zavarivati

Nelegirani konstrukcioni &elici

S185, 5235, 5275, S355, PR235TR2-
P355T2, E295, E335, C55

St33, St34, St37, St44, St44-2, St44-3, St52,
St52-4 do 60-2 C55

Celici za cevi

SHE210-7 - StE360-7 TM
X42 do X60 (APl 5XL)

1210 do L360 NB
L290MB do L360MB

Celi¢ni liv

GS-38, GS-45, GS-52, GS-60, GS-62

GE200 do GE300

Sitnozrnasti &elici

StE255 do StE420
WSte225 do WSHE420
TSte225 do TStE420

S255N do S420N
P255NH do P420NH

Brodski celici A, D, E AH32-EH36
Podaci za porudivanje
. . Precnik .. Struja Masa 100kom |(Masa paketa
Br. Art. eeptf7 i e elektrode [mm]. Duzina [mm] zavarivanja [A] |elektroda [kg] |[kg]
19810025 2,5 350 80-110 2.40 5
198100325 Bazi¢na 3,25 350 110-145 3.77 5
19810040 elektroda 4,0 450 130-190 7,22 6
19810050 50 450 190-220 6
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WURTH RUTILNA ELEKTRODA ZA INOX - 308L

Pozicije zavarivanja

o 2=

Elekiroda sa veoma niskom sadrzajem ugljenika.
Daje zavar koji ima osobine A2 inoxa. Daje veoma
stabilan luk. Troska se lako ukljanja.

I:};

1G/PA 2F/PB 2G/PC 4G/PE 3G/PF
Vrsta struje
Klasifikacija: .
EN 1600: E199 (R 12 AC min 50 V; DC( +)
AWS A5 .4: E308L-16
Hemijski sastav Sava
Odobrenja: C Si Mn Cr Ni
CE, GOST, SEPRO, TSE, TUV 0,03 0,80 0,70 19 10
Odobrenja
ABS BV DNV GL
l 308L-16 308L NV 308L 4306
Mehanicke osobine metala Sava
Napon teéenja |Zatezna évrstoéa Izduzenje A5 Zilavost
[N/mm?] [N/mm?] [%] [1ISO-V]
420 570 45 80) pri +20°C
Materijali koji se mogu zavarivati
Niskouglieni¢ni nerdajuéi &elici X2CrNi 19 11; X2CrNi 18 10 1.4306, 1.4311
Srednje uglieniéni nerdajuéi Eelici X4 CrNi 18 10; X4 CrNi 18 12 1.4301; 1.4303; 1.4308
Stabilizovani nerdajuéi &elici X6 CrNiTi 18 10; X6 CrNiNb 1.4541; 1.4550, 1.4552
Podaci za poruéivanje
Precnik .. Struja
. . Duzina .. Masa 100kom Masa paketa
Br. Art. Naziv artikla elektrode [mm] zavarivanja elektroda [kg] kgl
[mm]. [A] g g
1981930825 2,5 250 60-80 0,99 1,5
19819308325 |Inox 308L 3,25 300 75-115 1,66 2
1981930840 4,0 350 115-150 3,23 2,5
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WURTH RUTILNA ELEKTRODA ZA INOX | RAZNORODNE CELIKE - 312

Elekiroda koja se koristi za spajanje nelegiranih,
visokouljeni¢nih, visokolegiranih, alatnih, opruznih i
brzoreznih éelika.

Pozicije zavarivanja

L =M=

1G/PA  2FPB  2G/PC  4G/PE  3G/PF

Klasifikacija: Vrsta struje
EN 1600: E299R 12 .
AWS A5 .4: E312:16 AC min 50 V; DC( +)
DIN 8555: E9-UM-200 CK
Hemijski sastav Sava
Odobrenija: C Si Mn Cr Ni
GOST, SEPRO, TSE 0,10 0,90 0,80 29 9
Mehaniéke osobine metala Sava
Napon teéenja |Zatezna cvrstoéa Izduzenje A5 Zilavost
[N/mm?] [N/mm?] [%] [1SO-VI]
600 800 25 50) pri +20°C
Materijali koji se mogu zavarivati
X6 Cr17 1.4016
X7 Cr 14 1.4001
X15Cr13 1.4024
X20Cr 13 1.4021
G-X70 Cr 29 1.4085
Podaci za poruéivanje
Br. Art. Naziv artikla Preénik Duzina Struja Masa 100kom Masa paketa
elektrode |[mm] zavarivanja |elekiroda [kg] [kgl
[mm]. [A]
1981931225 |(Inox 312 2,5 250 55-85 1,54 1,5
19819312325 3,25 300 80-120 3,18 2
1981931240 4,0 350 110-160 5,45 2,5
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WURTH RUTILNA ELEKTRODA ZA INOX - 3161

Elekiroda sa veoma niskom sadrzajem ugljenika.
Daje zavar koji ima osobine A4 inoxa. Daje veoma
stabilan luk. Troska se lako ukljanja.

Pozicije zavarivanja

L=

ain

I:};

1G/PA 2F/PB 2G/PC 4G/PE 3G/PF
Vrsta struje

Klasifikacija: .
EN 1600 E19123 1R 12 AC min 50 V; DC( +)
AWS A5 4. E316L-16

Hemijski sastav Sava
Odobrenja: C Si Mn |Cr Ni Mo
CE, GOST, SEPRO, TSE 0,03 0,70 0,80 |17 11 2,9
Odobrenja
ABS BV DNV GL RINA
31616 316L NV 316L 4404 316L
Mehanicke osobine metala sava
Napon teéenja |Zatezna évrstoéa Izduzenje A5 Zilavost
[N/mm?] [N/mm?] [%] [1ISO-V]
490 600 35 60] pri +20°C

Materijali koji se mogu zavarivati

Niskouglieniéni nerdajuéi &elici

X2 CrNiMo 17 12 2; X2 CrNiMo 18 14 3 ; X2 CrNiMoN
1711 2; CrNiMoN 17 13 3

1.4404; 1.4435; 1.4406; 1.4429

Srednje uglieniéni nerdajuéi &elici

X4 CrNiMo 17 11 2; X4 CrNiMo 1713 3

1.4401; 1.4436; 1.4408

Stabilizovani nerdajuéi &elici

X6 CrNiMoTi 17 21 2; X6 CrNiMoNb 17 12 2; X6 CrNiNb

1.4571; 1.4580, 1.4550; 1.4552

1810

Podaci za poruéivanje

Preénik .. Struja

. . Duzina .. Masa 100kom Masa paketa
Br. Art. Naziv artikla elektrode zavarivanja
[mm] elekiroda [kg] [kg]

[mm]. [A]
1981931625 2,5 250 50-80 0,93 1,5
19819316325 |Inox 316L 3,25 300 80-120 1,62 2
1981931640 4,0 350 100-145 2,0 2,5
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UPOREDNA TABELA ODOBRENJA

Odobrenje i &
Artikal S DNW éé‘é}’?'s
rtika FOUNDED 1662 —S er
ABS BV DNV LRS

Rutilna elektroda

o o o @) o o @) o
Bazi¢na elektroda

o o o o o @) @) o
Inox elektroda

o o o ® O @) @) @)
Inox elektroda

o o o ® @) o @) @)
Zica za zavarivanje

o o o o o o o o

® Da O Ne

Legenda sertifikacionih tela

ABS Americki biro za brodogradniu

BV Svetska organizacija za testiranje i sertifikaciju
DNV Norveski institut za sertifikaciju

GlL Nemacki Lloyd institut

LRS Lloyd registar

RINA Engleski kraljevski institut za brodogradniju
RMRS Ruski institut za brodogradniju

TL Turski Lloyd registar
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VRSTE OSTECENJA METALA U EKSPLOATACLII

ABRAZLJA

Ostecenje metala prilikom kontaktnog dejstva sa nemetalnim &vrstim

venr

objektima (kamen, $ljunak, drvo, zemlja). Metal se “trosi” usled
kombinacije pritiska i udara nemetala. Povisena temperatura je prisutna.

ADHEZLJA

Ostecenje metala prilikom kontakta metal o metal. Uvek praéena visokim
pritiskom i poviSenom temperaturom.

EROZLJA

Osteéenja metala nastala usled dejstva tekuéeg fluida

KOROZLIJA

Osteéenja metala nastala usled atmosferske oksidacije ili u dodiru sa
vodom i drugim fluidima

KAVITACJA

Osteéenje metala koje se javlja na delovima (najéedce propelerimal) koji
su u vodi i trpe Eeste nagle promene pritiska.
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Kobatek

Oblast
primene

Glavna
karakteristika

Zatezna
évrstoéa

Izduzenje

w WURTH

Povrsinska
tvrdoéa

Mesta primene

KOBATEK | Elekiroda sadrzi leguru Spajanie livenog gvozda | 38 -44 kg/mm? | 15-20 % 140- 180 HB popravke u nodularnom
< g 458 Ni-Cu za spajanje livenog | sa &elikom. Lako bradiv livu, spajanie livenog
=N gvozda sa &elikom zavar. Pogodna za gvozda sa &elikom i
E g pukotine na sfrenim prohromom
- O povrinama.

KOBATEK | Elekiroda za zavare koje postize veéu povrsinsku 64 -66 kg/mm? | 40-44 % 160 - 200 HB Reparacija zeleznickih

352 su izloZeni jokim udarnim tvrdodu sa udarnim (nakon zavarivanija) tockova, delova za
— optereéenijima u kombinaci- | optere¢enjem 400 - 440 HB (nakon | putarsku mehanizaciju,
E ji sa pritiskom. udarnog optereéenja) | zavrivanje 12-14%

o Legirana Cr-Ni-Mn-Mo manganskih celika

2 KOBATEK | Veoma tvrda elekiroda za | Idealna za sluéajeve 80-86 kg/mm? | 20-25% 220-260 HB Zupéanici, alati za kovan-
s 382 teskozavarive &elike (man- | kada ne znamo sastav ie,hidrauliéni cilindri, alati
g L) ganski , alatni uglieniéni, Celika. Mali unost toplote za sedenje

(7] E cementirani i visokolegirani | prilikom zavarivanja

> celici.) (mala ZUT)

KOBATEK | Visokoproduktivna elekiro- | Izuzetna otpornost na 50-55HRC Tvrdo navarivanie,

512 da za tvrdo navarivanje pritisak i udar zbog busilice za zemlju, muljne
legiranja Cr-Mo-V. Zavar pumpe, alat za hladno
ima toplotnu otpornost presovanie, kasike
do 550°C buldoZera

KOBATEK | Izuzetna otpornost na pri- | Zavar je izuzetno tvrd, 55-60 HRC kasike i zubi buldoZera,

550 tisak i udar zbog legiranja | neobradiv i veoma mikseri za cement, poljo-

Cr-Mo-V. Srednja otpornost | otporan na plasti¢ne privredna mehanizacija
na abraziju. defomacije.
Y KOBATEK | Elektroda visokolegira- Obezbeduje povriinsku 60 - 63 HRC Tvrdo navarivanije na
= 578 na hromom, specijalno tvrdodu od 60-65 HRC u jednom prolazu mlinovima i drobilicama
; dizajnirana da obezbedi u jednom prolazu. Kao (valici, zidovi trans-
o = otpornost na abraziju pod | filer/buffer treba koristiti porteri) fransportne
as pritiskom u kombinaciji Kobatek 352 zavojnice, ploée drobil-
g = sa umerenim udarnim ica, separatori kamena,
-= optereéenjem. seciva miksera

Kobatek WURTH

by
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Kobatek 458

Elektroda sa visokin sadrzajem Nikla i Hroma, za rep-
araciju delova od sivog liva i ostalih visokougljeniénih
éelika.

Posebno pogodna za spajanie sivog liva za &elik i nerdajuéi &elik.
Jako mali unos toplote - nije potrebno predgrevanie.

Mesta primene: kuéista masina, cevi i zasuni, koturage, menjaé-
ka kuéista, spajanje sivog liva sa elikom i nerdajuéim &elikom.

Otpornost na pucanje

Adhezivnost

Obradivost

Mehaniéke osobine metala Sava -
< P - s Vrsta struje
Zatezna ¢vrstoca |I1zduzenje L=5d ,
y N Tvrdoéa
[kg/mm?] [%]
3844 15-20% 140-180HB AC; DC(-)
Odobrenja:
GOST, SEPRO
Podaci za porudivanje
Br. Art. Naziv artikla Preénik Duzina [mm] Struja Masa paketa
elektrode [mm] zavarivanja [A] |[kg]
KOB4583255 3,25 350 80-90 5
KOB45832525 3,25 350 80-90 2,5
KOB458325125 3,25 350 80-90 1,25
KOB458405 CLL LG 4,0 350 110-120 5
KOB4584025 4,0 350 110-120 2,5
KOB45840125 4,0 350 110-120 1,25
Kobatek ::
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Kobatek 352 je elekiroda legirana manganom koja
daje prohromski zavar.

Koristi se za reparaciju delova izloZenih jakim udarima i pritisku

kao i za prvi sloj kod tvrdog navarivanja. Veoma pogodna za

zavarivanje manganskih éelika. Daje gladak i jednak zavar.

Mesta primene: zavarivanje 12-14% manganskih &elika,
zavarivanje gusenica, reparacija lanéanika, reparacija koni¢nih

drobilica, reparacija transportnih valjaka.

Otpornost
na pritisak

Otpornost
na temperaturu

Otpornost
na koroziju - kavitaciju

h Otpornost
®  naudar
> Otpornost
na abraziju

Mehanicke osobine metala Sava .

< p < - Vrsta struje
Zatezna évrstoéa |I1zduzenje A5 .

2 o Tvrdoda
[kg/mm?] [%] DC (+); AC
466 4044 160-200 HB (A) '
] ) 400-440HB (B) Odobrenja: GOST, TSEK
Podaci za poruéivanje
Br. Art. Naziv artikla Preénik Duzina [mm] Struja Masa paketa
elektrode [mm] zavarivanja [A] |[kg]

KOB3523255 3,25 350 140-160 5
KOB35232525 3,25 350 140-160 2,5
KOB352325125 Kobatek 352 3,25 350 140-160 1,25
KOB352405 opate 4,0 350 210-240 5
KOB3524025 4,0 350 210-240 2,5
KOB35240125 4,0 350 210-240 1,25

Kobatek

B}
2
=3
>
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2
5
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Kobatek

Kobatek 382 je elekiroda koja daje zavar ekstremne
zatezne &vrstoée i ofpornosti na pucanje.

Posebno proizvedena za zavrivanje raznorodnih teskozavarivih
&elika kao $to su manganski, alatni, &elici za opruge, cementirani
&elici. Koristi se na svim mestima gde nije poznat ta¢an sastav

Eelika. Daje veoma stabilan luk prilikom zavarivanja, bez prskanja.

Mesta primene: rezni alati, zupé&anici, alatni &elici, &elici za
opruge, reparacija 3asije vozila, spajanje prohroma sa elikom.

Unos toplote .I

Mehaniéke osobine metala Sava -
< P > s Vrsta struje
Zatezna ¢vrstoéa |I1zduzenje A5 .,
y N Tvrdoéa
[kg/mm?] [%]
80-86 20-25 220-260HB DC (+)
Odobrenja:
GOST, TSEK
Podaci za porudivanje
Br. Art. Naziv artikla Preénik Duzina [mm] Struja Masa paketa
elektrode [mm] zavarivanja [A] |[kg]
KOB3823255 3,25 350 90-100 5
KOB38232525 3,25 350 90-100 2,5
KOB382325125 3,25 350 90-100 1,25
KOB382405 LGS 4,0 350 125-150 5
KOB3824025 4,0 350 125-150 2,5
KOB38240125 4,0 350 125-150 1,25

by
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Kobatek 512 je elekiroda za tvrdo navarivanije vi-
sokolegirana hromom, molibdenom i vanadijumom.
Koristi se za tvrdo navarivanje povriina koje su izloZzene udaru i
pritisku vi$e nego abraziji. Koristi se za tvrdo navarivanje man-
ganskih i drugih visokolegiranih &elika.. Navar ima temperaturnu
otpornost do 550C. Koristiti Kobatek 352 kao prvi sloj tj. ublazivaé
udara koji ée spreiti pucanije navara.

Mesta primene: kasike buldozZera, vrhovi burgija za gradevin-
sku mehanizaciju, valjci drobilica, puzni transporteri, alati za

hladno presovanie.

Otpornost
na pritisak

Otpornost
na udar

Otpornost
na abraziju

Otpornost
na temperaturu

Otpornost
na koroziju - kavitaciju

Mehanicke osobine metala sava .
- Vrsta struje
Tvrdoda
50-55 HRC
DC (-); AC
Odobrenja: GOST
Podaci za poruéivanje
Br. Art. Naziv artikla Preénik Duzina [mm] Struja Masa paketa
elektrode [mm] zavarivanja [A] |[kg]
KOB5123255 3,25 350 140-160 5,0
KOB51232525 3,25 350 140-160 2,5
KOB512325125 Kobatek 512 3,25 350 140-160 1,25
KOB512405 obate 4,00 350 220230 5,0
KOB5124025 4,00 350 220-230 2,5
KOB51240125 4,00 350 220-230 1,25
Kobatek :: WURTH
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Kobatek

Kobatek 550 je elekiroda za tvrdo navarivanije vi-
sokolegirana hromom i molibdenom, za mesta koja
su izlozena ekstremnom udaru i pritisku.

Posebno pogodna za navarivanije alata za hladno deformisanje i
manganskih &elika. Navar nije masinski obradiv i veoma je otporan
na plastiéne deformacije. Navar se moze termicki obraditi Zaren-
jem, otvrdnjavanjem i temperovanjem. Koristiti Kobatek 352 kao
prvi sloj fj. ublaZiva¢ udara koji ée sprediti pucanje navara.

Mesta primene: gradevinska i poljoprivredna mehanizacija,

$umarska mehanizacija, zubi buldoZera, mikseri za cement

Otpornost
na pritisak
Otpornost
na udar

&= Otpornost

! na abraziju
]
g2t Otpornost
¥ na temperaturu

0% 20% 40% 60% 80% = 100%

Otpornost
na koroziju - kavitaciju

Mehanicke osobine metala Sava .
Vrsta struje
Tvrdoéa
DC (+)

54-60 HRC Odobrenja: GOST
Podaci za porudivanje
Br. Art. Naziv artikla Preénik Duzina [mm] Struja Masa paketa

elektrode [mm] zavarivanja [A] |[kg]
KOB5503255 3,25 350 100-130 5
KOB55032525 3,25 350 100-130 2,5
KOB550325125 3,25 350 100-130 1,25
KOB550405 Kobatek 550 4,00 350 135-160 5
KOB5504025 4,00 350 135-160 2,5
KOB55040125 4,00 350 135-160 1,25
Kobatek ::
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Kobatek

Visokoproduktivna elektroda za tvrdo navarivanje
posebno dizajnirana za delove koiji su izlozeni eks-
tremnoj abraziji u kombinaciji sa pritiskom.

Veoma je otporna na koroziju. Potreban je samo jedan prolaz da bi
se obezbedila povrinska tvrdoéa od 63 HRC. Koristiti Kobatek 352
kao prvi sloj tj. ublaZivag udara koji ¢e spreiti pucanje navara.
Mesta primene: seciva miksera, kasika buldoZera, muline pumpe,

&ekiéi i drobilice, vodice gradevinske burgije, mehanizacija u rudnici-
ma.

2 Otpornost
na pritisak
Otpornost
na udar
Otpornost
na abraziju
Otpornost
na temperaturu
Otpornost
na koroziju - kavitaciju
0% | 20% = 40% . 60% | 80

% 100%

Mehanicke osobine metala Sava

Vrsta struje
Tvrdoéa

DC (-); AC min. 60V

60-63 HRC Odobrenja: GOST, TSEK

Podaci za poruéivanje
Br. Art. Naziv artikla Preénik Duzina [mm] Struja Masa paketa
elektrode [mm] zavarivanja [A] |[kg]
KOB5783255 3,25 350 100-120 5
KOB57832525 3,25 350 100-120 2,5
KOB578325125 3,25 350 100-120 1,25
KOB578405 Kobatek 578 4,00 350 140-160 5
KOB5784025 4,00 350 140-160 2,5
KOB57840125 4,00 350 140-160 1,25

Kobatek WURTH

by

e
2
S
2
2
el

82 W ZAVARIVANJE



w WURTH

POMOCNE INFORMACIJE

Temperatura predgrevanja

Predgrevanie se koristi da bi se izbegli termalni 3okovi i pukotine na materijalu. Temperatura predgrevanja zavisi od dva faktora:
* Koligine uglienika i ostalih legirajuéih elemenata u metalu.

* Velicine dela koji se zavaruje.

Kalkulacija temperature predgrevanija

Toredgrev. (°C) = 350 v/ ([Ceq]-0,25)

[Ceq] = [Cqt] (140,005 - €) C, Mn, Cr, Mo, V, Ni, Cu: procenat elemenata u metalu
[Cqt] = C + Mn/6 + (CrtMo+V)/5 + (Ni+Cu)/15 e: Debljina (mm)

Test - da li je potrebno predgrevanije?

=

Pravougaona plo¢a dimenzija 50x50x20 mm se za- Zavareni deo udariti ¢eki¢em kako bi ga odlomili.
varuje upravno na povrsinu kao na slici 1. Zavar treba
da bude 35-40 mm duzine.

3

Ukoliko se deo lomi na zavaru nije potrebno predgrevanie.
Ukoliko se deo lomi zajedno sa osnovnim matereijalom potrebno je predgrevanije 75 - 125°C. Celu proceduru predgrevanja
ponavljati, uz podizanje temperature, dok se deo ne polomi na zavaru.

Razlikovanije sivog liva od celika

Celik Sivi liv
1. Dleto test Duga&ak metalni 3pon Kratki izlomljeni opilici
2. Test brusenja Duge i svetle varnice Kratke i mat varnice
3. Gasno seéenje Moze se sedi Ne moze se seéi
4. Zvuéni test cekicem Visok ton Dubok ton
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