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CNC FIBER LASER JEDINICE ZA PRECIZNO REZANJE CELICNIH,
PROHROMSKIH | ALUMINIJUMSKIH LIMOVA I CEVI
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Eelik

¢ |zuzetna funkcionalnost i isplativost se postize ugradnjom izmenjivog stola sa kugli¢nim klizacima.

* Moguénost ugradnje dodatnog modula za rezanje kruznih i pravouganoih cevi duzine do 6m.

« Celigna konstrukcija stola oslobodena zaostalih napona, omoguéava dugotrajnost i smanjenije
naknadnih deformacija na minimum.

¢ Most koji ,nosi” auto-fokusnu jedinicu izraden je od livenog aluminijuma.

¢ Toplota se ravnomerno rasporeduje duz optickog (fiber) kabla koji se ne pregreva.

¢ Automatizovana kontrola doziranja gasova.

* Moguénost ugradnje kamere za kontrolu procesa se&enja.

e Windows interfejs kompatibilan sa svim tipovima softvera za projektovanie i izradu crteza.

e Kompijuterski kontrolisan sistem pozicioniranja i vodenja auto-fokusne jedinice putem
visokokvalitetnog sistema transmisije, u &ijem sastavu su moduli napredne tehnologije.

Instalacija, kompletna obuka i tehni¢ka podrika dostupna od strane Wiirth inZenjerskog tima.
Kontaktirajte nas za vie informacija.
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Pouzdana i precizna CNC fiber laser jedinica, bez
komplikovanih procesa odrzavanja i rizika od kvara
koji imaju standardni laseri sa osetljivom optikom.
Zrak fiber lasera, voden optickim kablom,
omoguéava visoku preciznost fokusa i kvalitet
zraka koji je izuzetno uzak, 3to ga &ini idealnim za
sedenja preciznosti do 0,05mm.

Visok procenat iskoriséenja ulazne energije daje
nizak procenat energije koja se konvertuje u toplotu,
$to garantuje dug Zivotni vek i manii rizik kvara svih
komponenti.

Laserski generatori vodecih svetskih proizvodaca
kao $to su ameri¢ki IPG Photonics snage od 0.5
-2 kW, uz visoku sposobnost ultra-fokusa koju
obezbeduju autofokusne jedinice $vajcarske
kompanije Ray tools, omoguéavaiju lako, precizno
i brzo se&enje materijala velikih debljina.

il

IPG Photonics Ray tools
generator lasera (USA) autofokusna jedinica
il | YCC
, |

Modularni hladnjak  Zupéanici motora

redukcija toplote i transmisije
autofokusne jedinice proizvedeni u
Svedskoj.

YASKAWA HIWIN.

he Drive for Quality™  motion Contral and System Technalogy

Servo motori Linijski kliza& HIWIN.
japanskog proizvodaga.




STABILNE CNC JEDINICE ZA PLAZMA REZANJE SA DUGACKOM
RADNOM PLATFORMOM WSC-LP1, WSC-LP2
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Obim isporuke

Opis Br.artikla

WSC-LP1 WSC-LP2
Radni sto sa CNC vodenjem™ 0799005001 0799006001
Kontrolna upravljacka (CNC) jedinica 0799005002 0799006002
Elektri¢ni motor THC 0799001006
Model WSC-LP1 WSC-LP2
Broj faza 1 faza
Ulazni napon 220V
Frekvencija Hz 50HZ
Ulazna snaga 3kwW

Kontrolni monitor

LCD 7" sa tastaturom

Moguénost secenja

Plazma secenje

Kompatibilan

FastCAM, AutoCAD, SolidWorks

Debljina seenja plazmom

Zavisno od plazma jedinice

Plazma izvor

Kontaktne plazma jedinice

Brzina pozicioniranja mm/min 12000
Preporu&ena brzina pozicioniranja mm/min 6000 - 8000
Efektivno secenje tabli (S x D) mm 2000 x 4000 | 2000 x 6000

Izbor plazma jedinice

Debljina materijala (mm) -

Hyperth.ern.r . Br. Artikla: konstrukcioni éelik

plazma jedinica: Secenje Secenje od ivice:
probijanjem:

Powermax 45 XP HT45 10 25

Powermax 65 HT65 12 25

Powermax 85 HT85 16 30

Powermax 105 HT105 22 38

Powermax 125 HT125 25 44

WSC-LP1
WSC-LP1 Br. art. 595399300

WSC-LP2
WSC-LP2 Br. art. 595399310

Stabilna masina za CNC upravljanje
plazma rezanjem.

Displej 7* omoguéava korisniku jasan
pregled funkcija uno3enja parametara u
procesu rezanja.

Uredaj kompatibilan sa FastCAM, MTC,
Turbonest itd. Korisnik elemente rezanja
moze definisati u AUTOCAD, TEKLA i
SOLIDWORKS softverima za crtanje.

Uno3enije definisanih crteza se vrii
jednostavno preko USB porta.

Kontrola vodenja gorionika preko
kliza&a stabilne platforme. Precizno
sedenje i vodenje posredstvom
zup&astog prenosa i menjacke kutije.
Veéa brzina pozicioniranja.

Pogodna za seéenije tabli lima vedih
dimenzija 4m i 6m

Tehnologija razvijena da zadovolji
visoke kvalitete rezanja.

*Isporuka ne ukljuéuje plazma jedinicu.

Izbor plazma jedinice zavisi od debljine
materijala koji se sece.

Elektri¢ni motor THC - omoguéava
rezanje elemenata neravne povriine.



STABILNE CNC JEDINICE ZA PLAZMA REZANIJE
WSC-SP1, WSC-SP2
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Obim isporuke
Opis Br.artikla
WSC-SP1 WSC-SP2
Radni sto sa CNC vodenjem* 0799003001 0799004001
Kontrolna upravlja¢ka (CNC] jedinica 0799003002 0799004002
Elektrigni motor THC 0799001006
Tehnicke karakteristike
Model WSC-SP1 WSC-SP2
Broj faza 1 faza
Ulazni napon 220V
Frekvencija Hz 50HZ
Ulazna snaga 180 W
Kontrolni monitor LCD 7" sa tastaturom
Moguénost secenja Plazma rezanje
Kompatibilan FastCAM, AutoCAD, SolidWorks
Debljina segenja plazmom Zavisno od plazma jedinice
Plazma izvor Kontaktne plazma jedinice
Efektivno secenje tabli (S x D) mm 1250 x 1250 | 1500 x 3000

Izbor plazma jedinice

H th
ypertherm |y it
plazma jedinica:

Debljina materijala (mm) -

konstrukcioni ¢elik

Seéenje
probijanjem:

Seéenje od ivice:

Powermax 45 XP HT45 10 25
Powermax 65 HT65 12 25
Powermax 85 HT85 16 30
Powermax 105 HT105 22 38
Powermax 125 HT125 25 44

WSC-SP1
WSC-SP1 Br. Art. 595399200

WSC-SP2
WSC-SP2 Br. Art. 595399210

Stabilna masina za CNC upravljanje
plazma rezanjem.

isplej 7" omogudéava korisniku jasan
Displej 7 k k

pregled funkcija unosenja parametara u
procesu rezanja.

Uredaj kompatibilan sa FastCAM, MTC,
Turbonest itd. Korisnik elemente rezanja
moze definisati u AUTOCAD, TEKLA i
SOLIDWORKS softverima za crtanije.

Uno3enije definisanih crteza se vrii
jednostavno preko USB porta.

Kontrola vodenja gorionika preko
klizaéa stabilne platforme. Precizno
seéenije i vodenije posredstvom
zup&astog prenosa i menjacke kutije.

Tehnologija razvijena da zadovolji
visoke kvalitete i brzine rezanja.

*Isporuka ne ukljuéuje plazma jedinicu.

Izbor plazma jedinice zavisi od debljine
materijala koji se sede.

Elektriéni motor THC - omoguéava
rezanje elemenata neravne povriine.




PORTABILNE CNC JEDINICE ZA PLAZMA |1 GASNO REZANJE
WSC 1, WSC 2
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Obim isporuke

opis Br.artikla:

WSC1 WSC2
Centralna CNC jedinica* 0799001001 0799002001
Staza centralne jedinice 0799001002 0799002002
Pokretna ruka 0799001003 0799002003
Stope staze centralne jedinice 0799001004
Gorionik za gasno rezanje 0799001005
Elektriéni motor THC 0799001006
Drza¢ gorionika 0799001007

Opciono povecan obim isporuke

Opis

Br.artikla:

WSC1 WSC2

Plazma gorionik

zavisno od debljine materijala

Plazma jedinica

zavisno od debljine materijala

Sto za se&enie (suvi) 079900901 079900903

Sto za se&enje (voda) 079900902 079900904

Dimenzije (mm) 1220*2000 1500*3000
Tehnicke karakteristike

Model WSC 1 WSC 2

Broj faza 1 faza

Ulazni napon 110V,220V,230V,240V

Frekvencija Hz 50HZili 60HZ

Ulazna snaga 180 W

Kontrolni monitor

LCD 7 " sa tastaturom

Moguénost seéenja

Plazma i gasno seéenje

Kompatibilan

FastCAM, AutoCAD, SolidWorks

Debljina se¢enja plazmom

Zavisno od plazma jedinice

Plazma izvor

Kontakine plazma jedinice

Secenje gasom 50 mm

Gas Kiseonik, Propan, Acetilen

Pritisak kiseonika <1.5MPa <1.5MPa
Brzina pozicioniranja (mm / min) Prazan hod 0-6000

Brzina rezanja plamena (mm / min) 6-750

Duzina ruke (mm) 2000 2300
Duzina vodedih ina (mm) 2500 4000
Efektivno secenie tabli Sirina x duzina 1220*2000 1500*3000
Tezina (kg) 130 160

WSC 1
WSC 1 Br. Art. 595399100

WSC 2
WSC 2 Br. Art. 595399110

Portabilna masina za CNC upravljanje
plazma i gasnim rezanjem.

Brza i jednostavna izmena reznih
gorionika - gasno i plazma rezanje.

Displej 7* omoguéava korisniku jasan
pregled funkcija koje zadaje u procesu
rezanja.

Uredaj kompatibilan sa FastCAM, MTC,
Turbonest itd. Korisnik elemente rezanja
moze definisati u AUTOCAD, TEKLA i
SOLIDWORKS softverima za crtanie.

Uno3enije definisanih crteza se vrii
jednostavno preko USB porta.

Tehnologija razvijena da zadovolji
visoke kvalitete i brzine rezanja.

*Isporuka ne ukljuéuje plazma jedinicu i
sto za rezanje.

Izbor plazma jedinice i stola zavisi od
debljine i dimenzija tabli materijala koji
se sece.



PORTABILNE CNC JEDINICE ZA PLAZMA |1 GASNO REZANJE
WSC 1, WSC 2

Izbor plazma jedinice
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Hypertherm

Debljina materijala (mm) -

konstrukcioni celik

. ge s Br. Artikla:
plazma jedinica: Sedenje Seéenje od ivice:
probijanjem:
Powermax 45 XP HT45 10 25
Powermax 65 HT65 12 25
Powermax 85 HT85 16 30
Powermax 105 HT105 22 38
Powermax 125 HT125 25 44

Elektriéni motor THC - omoguéava
rezanje elemenata neravne povriine.




HYPERTHERM PLAZMA IZVORI - POWERMAX 125

Obim isporuke

Opciono poveéan obim isporuke:

w WURTH

Tehnicke karakteristike

Opis Br. art. Opis Br. art
Powermax 125 HT125 DU'meGXV chmp 75° gorionik za 0799007106
Duramax Hyamp gorionik za CNC 0799007103 ruéno secenje - kabal 4,5 m -

secenje - kabal 7,6 m DuvromaxV Hyamp 15° gorionik za 0799007109
Kabal za masu - duZina 7,6 m 0799007111 ruéno secenje - kabal 4,5 m

Kontrolni (interface)kabal - CNC ulaz | 0799007112

Karakteristike Vrednost
Opseg izlazne struje 30-125 A
Intermitencija 40°C 100% za 125 A
Osigurac na mrezi - TROFAZNI 25 A

Napon otvorenog kola 305V
Preporugen radni protok vazduha 260 L/min
Preporuéen radni pritisak 5,9 bar
Potrebna snaga agregata 40 kw
Maksimalna debljina seenja 44 mm

Masa sa gorionikom 49 kg
Dimenzije Dx$xV 592x274x508

Potro$ni elementi

Opis Br. na crteiu | Sifra

Nosag elektrode 1 0799007003
Elektroda 2 0799007007
Dizna za plazma secenje - 45 A 0799007004
Dizna za plazma secenje - 65 A 0799007006
Dizna za plazma secenje - 85 A 3 0799007008
Dizna za plazma segenje - 105 A 0799007010
Dizna za plazma segenje - 125 A 0799007012
Stitnik dizne za plazma secenje 0799007011
Poklopac vrha gorionika (deflektor) 0799007015

— U o G

Napomene:

* Aparat se isporucuje bez creva za gas i strujnog priklju¢ka. Strujni prikljuéak se povezuje
prema $emi dostavljenoj uz aparat.
* Uz aparat se dobija paket potrosnih elemenata gorionika

Industrijska plazma jedinica za
najzahtevnije poslove secenja
sa dugim radnim ciklusima.
Moguénost koriséenja za rucno i
CNC vodenije.

Hypertherm Powermax 125
Br. art. HT125

Lak za koriéenje, precizne ivice reza bez
odteéenja radnog predmeta- secenije i
Zljeblienije.

IGBT tehnologija

Najnovija IGBT tehnologija omoguéava
nesmetan rad pri velikim varijacijama
napona (rad na generatorima, nestabilne
strujne instalacije).

Napajanie trofaznom strujom dodatno
smanjuje opasnost od padova napona i
varijacija u strujnoj mrezi.

Smart Sense tehnologija
Automatsko pode3avanie pritiska vazduha
osigurava pravilan rad.

Duramax Lock gorionik sa sigurnosnim
prekidadem i brzom zamenom potrosnih
elemenata, visoko otpornih na udar i toplotu.
Fast Connect prikljuéak za brzu promenu
gorionika.

Podesavanje secenja

Lako i jednostavno podesavanie struje
secenja pomodu digitalnog displeja i
potenciometra na kuéidtu aparata.

Debljine se¢enja- konstrukcioni éelik

Kapacitet Debljina Brzina
Selenje od ivice | 44 mm 125 mm/min
Secenje na proboj |25 mm
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HYPERTHERM PLAZMA IZVORI - POWERMAX 105 Industrijska plazma jedinica za

najzahtevnije poslove secenja
sa dugim radnim ciklusima.
Moguénost koriséenja za rucno i
CNC vodenije.

Hypertherm Powermax 105
Br. art. HT105

Lak za koriéenje, precizne ivice reza bez
odteéenja radnog predmeta- secenije i
Zljeblienije.

IGBT tehnologija

Najnovija IGBT tehnologija omoguéava
nesmetan rad pri velikim varijacijama
napona (rad na generatorima, nestabilne
strujne instalacije).

Napajanie trofaznom strujom dodatno

Obim isporuke Opciono poveéan obim isporuke: . .
smanjuje opasnost od padova napona i
Opis L el (D)Pis e - b G varijacija u strujnoj mreZi.
;v:::;ixul CO:g ok 20 CNC :::)::onoz oo secene - katm%c;tr;gn% “ 0799007105 |  gmart Sense tevhnol.ogii'c.:
sedenje - kabal 7,6 m Duramax Lock 15° gorionik za 0799007108 Automatsko podesavanie pritiska vazduha
Kabol za masu -duZina 76 m | 0799007110  L1ueno secenie - kabal 45 m osigurava pravilan rad.
Kontrolni (interface)kabal - CNC ulaz| 0799007112 Duramax Lock gorionik sa sigurnosnim
prekidadem i brzom zamenom potrosnih
Tehnicke karakteristike elemenata, visoko otpornih na udar i toplotu.
Karakteristike Vrednost Fast Connect prikljuéak za brzu promenu
Opseg izlazne struje 30-105 A gorioniko.
Intermitencija 40°C 80% za 105 A . . . .
Osigurac na mrezi - TROFAZNI 25 A Podesavan|e secenja
Napon onvorenog kola e Lako i jednostavno podesavanie struje
Preporu&en radni protok vazduha 217 L/min secenja pomocu digitalnog displeja i
Preporucen radn prifisak 5,9 bar potenciometra na kudidtu aparata.
Potrebna snaga agregata 30 kW Debljine se¢enja- konstrukcioni éelik
Maksimalna debljina segenja 38 mm Kapacitet Debljina Brzina
Masa sa gorirjnikom 45 kg Selenje od ivice |38 mm 125 mm/min
Dimenzije DxSxV 592x274%x508 Secenje na proboj | 22 mm
Potro3ni elementi
Opis Br. na crtezu | Sifra
Nosag elektrode 1 0799007002
Elektroda 2 0799007005
Dizna za plazma secenje - 45 A 0799007004
Dizna za plazma secenje - 65 A 3 0799007006
Dizna za plazma secenje - 85 A 0799007008
Dizna za plazma secenje - 105 A 0799007010
Stitnik dizne za plazma seenje 4 0799007009
Poklopac vrha gorionika (deflektor) 5 0799007014
o -5 4 3 1

Napomene:

* Aparat se isporucuje bez creva za gas i strujnog priklju¢ka. Strujni prikljuéak se povezuje
prema $emi dostavljenoj uz aparat.

* Uz aparat se dobija paket potrosnih elemenata gorionika



HYPERTHERM PLAZMA IZVORI - POWERMAX 85

Obim isporuke

Opciono poveéan obim isporuke:

w WURTH

Opis Br. art. Opis Br. art
Powermax 85 HT85 Duvramcxv LoFk 75° gorionik za 0799007105
Duramax Lock gorionik za CNC 0799007102 fucno secenje - kol:ol 415 m
sedenje - kabal 7,6 m DuvramoxV I_o.ck 15° gorionik za 0799007108
Kabal za masu - duzina 7,6 m 0799007110 ruéno secenje - kabal 4,5 m
Kontrolni (interface)kabal - CNC ulaz | 0799007112
Tehnicke karakteristike
Karakteristike Vrednost
Opseg izlazne struje 25-85 A
Intermitencija 40°C 60% za 85 A
Osigura¢ na mrezi - TROFAZNI 19,5A
Napon otvorenog kola 270V
Preporuéen radni protok vazduha 189 L/min
Preporuéen radni pritisak 5,9 bar
Potrebna snaga agregata 20 kW
Maksimalna debljina secenja 30 mm
Masa sa gorionikom 28 kg
Dimenzije Dx$xV 500%234%455
Potrosni elementi
Opis Br. na crtezu | Sifra
Nosag elektrode 1 0799007001
Elektroda 2 0799007005
Dizna za plazma secenje - 45 A 0799007004
Dizna za plazma secenje - 65 A 3 0799007006
Dizna za plazma secenje - 85 A 0799007008
Stitnik dizne za plazma secenje 0799007009
Poklopac vrha gorionika (deflektor) 5 0799007013

Napomene:

¢ @ aE =

* Aparat se isporucuje bez creva za gas i strujnog prikljuc¢ka. Strujni prikljuéak se povezuje
prema $emi dostavljenoj uz aparat.
* Uz aparat se dobija paket potrosnih elemenata gorionika

Industrijska plazma jedinica za
najzahtevnije poslove secenja
sa dugim radnim ciklusima.
Moguénost koriséenja za rucno i
CNC vodenije.

Hypertherm Powermax 85
Br. art. HT85

Lak za koriéenje, precizne ivice reza bez
odteéenja radnog predmeta- secenije i
Zljeblienije.

IGBT tehnologija

Najnovija IGBT tehnologija omoguéava
nesmetan rad pri velikim varijacijama
napona (rad na generatorima, nestabilne
strujne instalacije).

Napajanie trofaznom strujom dodatno
smanjuje opasnost od padova napona i
varijacija u strujnoj mrezi.

Smart Sense tehnologija
Automatsko pode3avanie pritiska vazduha
osigurava pravilan rad.

Duramax Lock gorionik sa sigurnosnim
prekidadem i brzom zamenom potrosnih
elemenata, visoko otpornih na udar i toplotu.
Fast Connect prikljuéak za brzu promenu
gorionika.

Podesavanje secenja

Lako i jednostavno podesavanie struje
secenja pomodu digitalnog displeja i
potenciometra na kuéidtu aparata.

Debljine se¢enja- konstrukcioni éelik

Kapacitet Debljina Brzina
Selenje od ivice | 30 mm 125 mm/min
Seenje na proboj | 16 mm
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HYPERTHERM PLAZMA IZVORI - POWERMAX 65 Industrijska plazma jedinica za

najzahtevnije poslove secenja
sa dugim radnim ciklusima.
Moguénost koriséenja za rucno i
CNC vodenije.

Hypertherm Powermax 65
Br. art. HT65

Lak za koriéenje, precizne ivice reza bez
otecenja radnog predmeta- seéenje i
Zlieblienie.

IGBT tehnologija

Najnovija IGBT tehnologija omoguéava
nesmetan rad pri velikim varijacijama
napona (rad na generatorima, nestabilne

strujne instalacije).

Napajanie trofaznom strujom dodatno

smanjuje opasnost od padova napona i
varijacija u strujnoj mrezi.

Obim isporuke Opciono poveéan obim isporuke:
Opis Br. art. Opis Br. art Smart Sense teqhnOI.ogl!‘.‘
Poworman 65 T Duramax Lock 75° gorionik 20 Automatsko pode3avanie pritiska vazduha

0799007105

ruéno secenie - kabal 4,5 m osigurava pravilan rad.

Duramax Lock gorionik za CNC

selenje - kabal 7,6 m 0799007102 Ejlézcom:e’(é::ﬁak_]é;ﬁjjg": = 0799007108 Duramax Lock gorionik sa sigurnosnim
Kabal za masu - duZina 7,6 m 0799007110 prekidagem i brzom zamenom potro$nih
Kontrolni (interface)kabal - CNC ulaz | 0799007112 elemenata, visoko otpornih na udar i toplotu.
Tehnitke karakteristike Fast Connect prikljuéak za brzu promenu
Karakteristike Vrednost gorionika.
Opseg izlazne struje 20-65 A Podesavanie secenja
Infermitenciia 40°C 50% za 65 A Lako i jednostavno podesavanie struje
Osiguraé na mrezi - TROFAZNI 15 A secenja pomodu digitalnog displeja i
Napon ofvorenog kola 270 V potenciometra na kudidtu aparata.
Preporuéen radni protok vazduha 189 L/min Debljine sei:'eniu- konstrukcioni éelik
Preporuéen radni pritisak 5,9 bar Kapacitet Debljina Brzina
Potrebna snaga agregata LSk WY Selenje od ivice |25 mm 125 mm/min
Maksimalna debljina segenja 25 mm Secene na proboj | 12 mm
Masa sa gorionikom 26 kg
Dimenzije Dx$xV 500%234%455
Potrosni elementi
Opis Br. na crtezu | Sifra
Nosag elektrode 1 0799007001
Elektroda 2 0799007005
Dizna za plazma secenje - 45 A 3 0799007004
Dizna za plazma secenje - 65 A 0799007006
Stitnik dizne za plazma secenje 4 0799007009
Poklopac vrha gorionika (deflektor) 5 0799007013

o -5 4 3 1
= Wl o —

Napomene:

* Aparat se isporucuje bez creva za gas i strujnog priklju¢ka. Strujni prikljuéak se povezuje
prema $emi dostavljenoj uz aparat.

* Uz aparat se dobija paket potrosnih elemenata gorionika



HYPERTHERM PLAZMA IZVORI - POWERMAX 45XP

Obim isporuke
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Opciono poveéan obim isporuke:

Industrijska plazma jedinica za
najzahtevnije poslove seenja
sa dugim radnim ciklusima.
Moguénost koriséenja za ruéno i
CNC vodenije.

Hypertherm Powermax 45XP
Br. art. HT45

Sirok opseg primene:

sedenje, Zljebljenje i obelezavanije.

Lak za koriéenie, precizne ivice reza bez
odteéenja radnog predmeta.

IGBT tehnologija

Najnovija IGBT tehnologija omoguéava
nesmetan rad pri velikim varijacijoma
napona (rad na generatorima, nestabilne
strujne instalacije).

Napajanie trofaznom strujom dodatno
smanjuje opasnost od padova napona i
varijacija u strujnoj mrezi.

Smart Sense tehnologija

Automatsko pode3avanie pritiska vazduha
osigurava pravilan rad.

Duramax Lock gorionik sa sigurnosnim
prekidagem i brzom zamenom potro$nih
elemenata, visoko otpornih na udar i toplotu.
Fast Connect prikljuéak za brzu promenu
gorionika.

Podesavanje secenja

Lako i jednostavno podesavanie struje
sedenja pomodu digitalnog displeja i
potenciometra na kucidtu aparata.

Debljine seéenja- konstrukcioni éelik

Kapacitet Debljina Brzina
Selenje od ivice |25 mm 125 mm/min
Secenje na proboj | 10 mm

Opis Br. art. Opis Br. art
Powermax 45XP HT45 DuVromoxV |.o.ck 75° gorionik za 0799007104
Duramax Lock gorionik za CNC 0799007101 fueno secenie - kat)cl 4’.5 m
secenje - kabal 7,6 m Duramax L0f:k 15° gorionik za 0799007107
Kabal za masu - duzina 7,6 m 0799007110 ruéno secenje - kabal 4,5 m
Kontrolni (interface)kabal - CNC ulaz | 0799007112
Tehnicke karakteristike
Karakteristike Vrednost
Opseg izlazne struje 25-45 A
Intermitencija 40°C 50% za 45 A
Osigurac na mrezi - TROFAZNI 10A
Napon otvorenog kola 265V
Preporugen radni protok vazduha 188 L/min
Preporugen radni pritisak 5,9 bar
Potrebna snaga agregata 12,5 kVA (10kW)
Maksimalna debljina segenja 25 mm
Masa sa gorionikom 15 kg
Dimenzije Dx$xV 442x173x357

Potrosni elementi

Opis Br. na crteiu | Sifra

Nosag elektrode 1 0799007001
Elektroda 2 0799007005
Dizna za plazma secenje - 45 A 3 0799007004
Stitnik dizne za plazma secenje 4 0799007009
Poklopac vrha gorionika (deflektor) 5 0799007013

Napomene:

* Aparat se isporucuje bez creva za gas i strujnog priklju¢ka. Strujni prikljuéak se povezuje
prema $emi dostavljenoj uz aparat.

* Uz aparat se dobija paket potros$nih elemenata gorionika




